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l. PODACI O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA I
LOKACIJI GOSPODARENJA OTPADOM

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME Edvard Kristié
OIB 63435659967
ZVANIJE 1 STRUCNA

SPREMA diplomirani inZenjer strojarstva, VSS

NAZIV KOMORE Hrvatska komora inZenjera strojarstva (broj upisa 1629)

TELEFON 016116005 |

E-POSTA
MOBITEL 091 6116 008 TELEFAKS

edvard.kristic@tehnoekspert.hr
01 6153 786

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME Anita Leopold

OIB 59803555819

ZVANIJE 1 STRUCNA .. . .

SPREMA diplomirani inzenjer kemije, VSS

TELEFON 044/565-042 E-POSTA A.Leopold@absacciai.com
MOBITEL 091/2460 146 TELEFAKS 044/565-042

IME I PREZIME Sanja Grabar

OIB 68598046880

ZVANJE I STRUCNA . .

SPREMA magistar kemije, VSS

TELEFON 01 2989 060 E-POSTA sanja.grabar@gsmlink.hr
MOBITEL 0919831028 TELEFAKS 012989 060

IME I PREZIME Mirjam Fustar

OIB 75741613896

ZVANJE 1 STRUCNA . L . .

SPREMA magistra Zastite prirode 1 okoliSa, VSS

TELEFON 012989060  E-POSTA office@gsmlink.hr
MOBITEL 097 60150 83  TELEFAKS 012989 060

IME I PREZIME Kristina Blagusevic¢

OIB 55007981404

ZVANJE I STRUCNA . . .

SPREMA magistra struke znanosti o okoliSu, VSS
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TELEFON 012989 060 E-POSTA office2@gsmlink.hr

MOBITEL 091 783 60 77 | TELEFAKS 012989 060

PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

TVRTKA ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SISAK drustvo s ograni¢enom
odgovornoséu za proizvodnju i usluge Sisak, ABS SISAK d.o.o.

OIB 06081850685 ‘MBO 120002079

SJEDISTE

MJESTO Sisak BROJPOSTE 44010

ULICA I BROJ Brace ZUPANIJA Sisacko-moslavacka zupanija
Kavurica 12

TELEFON 044/565-042 ‘E-POéTA A.Leopold@absacciai.com

MOBITEL 091/2460 146 ‘TELEFAKS 044/565-042

LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

MIJESTO Sisak ‘BROJ POSTE 44010
ULICATBROJ Brace Kavuriéa ZUPANIJA Sisacko-moslavacka Zupanija
12
KATASTARSKI PODACI
K. O. Novi Sisak
K. C.BR. 1861/5; 1861/4
ZEMLJISNOKNJIZNI PODACI
K.O. Novi Sisak
ZK.UL.BR. 3725, 3724
ZK. C. BR. 1861/5, 1861/4
VAZECI PROSTORNI | Prostorni plan Sisatko-moslavacke zupanije (,,Sluzbeni glasnik
PLAN Sisacko-moslavacke Zupanije, broj 4/01, 12/10, 10/17,12/19 1

23/19-procisceni tekst*)

Prostorni plan uredenja Grada Siska (,,SluZbeni glasnik Sisacko-
moslavacke zupanije, broj 11/02, 12/06, 3/13 1 6/13)

Generalni urbanisti¢cki plan Grada Siska (,,Sluzbeni glasnik
Sisacko-moslavacke zupanije, broj 11/02, 5/06, 3/11 1 4/11)

RJESENJA PREMA PROPISIMA KOJI UREDUJU GRADN]JU

‘ KLASA URBROJ TIJELO KOJE JE IZDALO RJESENJE
25-1485/1-1964 Dozvola za uporabu odnosno dozvola za pustanje
u pogon sljede¢ih objekata: valjaonica Savnih
cijevi, gredica i traka; prepumpna stanica; bunar

Sava II; kompresorska stanica kompleksa
kisikane; trafostanica kompleksa kisikane
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UP/1-08-23/1977

Dozvola za uporabu izgradenog objekta:
PRODUZENIJE I HALE VTG U ZELJEZARI
SISAK U SISKU

UP/I-350-05/09-01/40  |531-06-09-10 | Ministarstvo zastite okoliSa, prostornog uredenja
1 graditeljstva, Uprava za stanovanje, komunalno
gospodarstvo i graditeljstvo — Lokacijska dozvola

UP/I-361-03/09-01/53 531-10-2-1-1-  |Ministarstvo zastite okoliSa, prostornog uredenja

1467-09-12 1 graditeljstva, Uprava za stanovanje, komunalno
gospodarstvo 1 graditeljstvo - Gradevinska
dozvola

UP/1-361-03/09-01/54  |531-10-2-1-1- | Ministarstvo zastite okoliSa, prostornog uredenja

1467-09-17 1 graditeljstva, Uprava za stanovanje, komunalno
gospodarstvo 1 graditeljstvo — Gradevinska
dozvola

UP/1-361-03/09-01/61 531-18-2-1-1- | Ministarstvo zastite okoliSa, prostornog uredenja

1467-09-18 1 graditeljstva, Uprava =za graditeljstvo -
Gradevinska dozvola
UP/1-361-03/09-01/71 531-18-1-1- Ministarstvo zastite okoliSa, prostornog uredenja
1467-09-14 i graditeljstva, Uprava =za graditeljstvo -
Gradevinska dozvola
UP/1-361-03/09-01/123 |531-18-1-1- Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja -
1467-10-23 Gradevinska dozvola
UP/1-361-03/10-01/159 |531-18-1-1- Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,
1467-10-6 1. izmjene i dopune Gradevinske dozvole
UP/1-361-03/11-01/44  |531-18-1-1- Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,
1467-11-15 2. izmjene 1 dopune Gradevinske dozvole
UP/I-361-03/11-01/181 |531-18-1-1- Ministarstvo graditeljstva 1 prostornog uredenja,
1467-12-21 3. izmjene 1 dopune Gradevinske dozvole
UP/I-361-03/13-01/12  |531-04-1-2-1- | Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,
1467-13-3 4. izmjene Gradevinske dozvole
UP/I-361-03/13-01/153 |531-04-1-2-1- | Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,
1467-13-12 5. izmjene 1 dopune Gradevinske dozvole

UP/I-350-05/10-01/150 |531-06-11-5 Ministarstvo graditeljstva 1 prostornog uredenja,
izmjene 1 dopune Lokacijske dozvole

UP/1-350-05/13-01/96  |531-05-1-13-5 | Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,
II. izmjene 1 dopune Lokacijske dozvole

UP/1-361-03/17- 531-06-2-1- Ministarstvo graditeljstva i prostornog uredenja,

01/000251 1467-17-0005 | 6. izmjene 1 dopune Gradevinske dozvole

UP/1-351-03/17-02/64  |517-06-2-2-1- |Ministarstvo zaStite okoliSa 1 energetike -

18-24 RjeSenje o okolisnoj dozvoli

UP/1-351-02/20-45/08  |517-03-1-3-1- | Ministarstvo gospodarstva i odrzZivog razvoja —

20-3 RjeSenje o izmjeni 1 dopuni uvjeta okoliSne

dozvole
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II. POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM,
PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA

OTPADA
Tablica 1. Procesi i kapaciteti procesa po postupcima
OZNAKA v DOPUSTENI
br.  POSTUPAK PROCESA NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA K APACITET
Al Prihvat otpada 510.000 t/god
1. R13 i$teni i
A2 Sklad%ste'nje otpada prije }')OStl’l.pka 37614 m3
taljenja u elektrolu¢noj peci
A2 Usitnjavanje - rezanje Skarama vecih 63 t/h
o komada metalnog otpada 119.070 t/god
2. R4 Recikliranje/obnavljanje otpada
S . 60 t/h
A2.2. postupkom taljenja u elektrolu¢noj peci —
DI 510.000 t/god
dobivanje taline ¢elika
Razmjena otpada radi primjene bilo 10 t/h
3. R12 A3 kojeg od postupaka oporabe navedenim 40.000 t/eod
pod R1 - RI11 SO Ve

Kapacitet postupka R4, oznaka procesa A2.2. odreden je prema nominalnom/nazivnom
kapacitetu proizvodnje ¢elika pogona Celicana koji iznosi 460.000 t/god celika.

Tablica 2. Vrste otpada po postupcima

KLJUCNI POSTUPAK
br. BROJ  NAZIV OTPADA KAPACITET
OTPADA SIS PU PP R D POSTUPKA
1. | 1002 02 |nepreradena §ljaka 12 40.000 t/god
i i ilici 13 75.228 t
2. | 120101 |Strugotine 1 opiljci
koji sadrzZe Zeljezo 4 510.000 t/god
otpad  koji  nije 13 75.228 t
3. 120199 |specificiran na drugi
hadin 4 510.000 t/god
seli i ; 13 37.614 t
4 | 160117 zeljevzovl l‘egure koje
sadrZe Zeljezo 4 510.000 t/god
ostale  obloge i
vatrostalni otpad iz 13 67.705 t
5.1 16 11 04 |metalurskih procesa,
kOjI nije naveden 4 20.000 t/gOd
pod 16 11 03*
S 13 75.228 t
6. | 170405 |zeljezo i Celik
4 510.000 t/god
ol : 13 11.284 t
7 1191001 (v)tpgd od zZeljeza i
Celika 4 510.000 t/god
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zeljezo i legure koje 13 11.284 t
sadrze Zeljezo 4 510.000 t/god

13 75.228 t

4 510.000 t/god

*Kapacitet postupka R13 odreden je prema U-Faktor prema Europaeischer Abfallkatalog EAK;
Kapacitet postupka R4 odreden je prema Nominalnom/nazivnom kapacitetu proizvodnje celika
pogona Celicana koji iznosi 460.000 t/god celika.

8. 1191202

9. | 2001 40 |metali

Tablica 3. Dopustena koli¢ina otpada koja se moze nalaziti na lokaciji

o BROJ NAZIV OTPADA DOPUSTENA
OTPADA
1. | 100202 |nepreradena Sljaka 10.000 t
2. | 120101 |strugotine i opiljci koji sadrze zeljezo 10.000 t
3. | 120199 |otpad koji nije specificiran na drugi nacin 10.000 t
4. | 1601 17 |zeljezo i legure koje sadrze zeljezo 37.614t
5. oo ol sblose Lt ol e ey,
6. | 170405 |zeljezo i Celik 75.228 t
7. 1 191001 |otpad od Zeljeza i Celika 11.284 t
8. | 191202 |Zeljezo i legure koje sadrze zeljezo 11.284 t
9. | 200140 |metali 75.228 t

Ukupna koli¢ina svih vrsta neopasnog otpada iz Tablice 3. koju je u jednom trenutku dopusteno
drzati na lokaciji gospodarenja otpadom iznosi: 119.408 t.

Tablica 4. Ocitovanje o recikliranju i svrha koja se postize obavljanjem postupaka gospodarenja
otpadom

br. OZNAKA OCITOVANJE O RECIKLIRANJU
POSTUPKA gyRHA POSTUPKA

1. R4 Proces udovoljava definiciji recikliranja propisanoj Zakonom o odrzivom
gospodarenju otpadom (Narodne novine, broj 94/13, 73/17, 14/19 1
98/19). Postupak ukljucuje koristenje otpada u proizvodnom procesu u
industriji.

Recikliranje/obnavljanje otpada/otpadnih metala (priprema Zeljeznog
otpada za lakse unoSenje u kosaru 1 elektrolu¢nu pe¢ (ELP) te taljenje u
ELP) termickim postupkom taljenja u ELP — dobivanje celika.

2. R13 Proces ne udovoljava definiciji recikliranja propisanoj Zakonom o
odrzivom gospodarenju otpadom (Narodne novine, broj 94/13, 73/17,
14/19 1 98/19). Postupak ukljucuje koristenje otpada u proizvodnom
procesu u industriji.
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SkladiStenje otpada prije postupka termicke obrade metalnog otpada u
elektrolu¢noj peci.

3. R12 Proces udovoljava definiciji recikliranja propisanoj Zakonom o odrzivom
gospodarenju otpadom (Narodne novine, broj 94/13, 73/17, 14/19 i
98/19). Postupak ukljucuje koristenje otpada u proizvodnom procesu u
industriji.

Postupak obuhvaca razmjenu otpada radi primjene bilo kojeg postupka
oporabe navedenim pod R1 — R11, prethodan postupak sortiranja,
odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene postupka oporabe
van mjesta nastanka/obrade otpada.

1. UVJETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA
OTPADOM

Tablica 5.1. Op¢i uvjeti

1. Nacin izbjegavanja rizika oneci§¢enja mora
Lokacija gospodarenja otpadom nalazi se na zra¢noj udaljenosti od oko 130 km od mora.
Nije primjenjivo.

2. Nacin izbjegavanja onecis¢enja voda
Istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj s otpadom u vode, podzemne vode
onemoguceno je sljede¢im gradevinskim 1 tehnickim mjerama na lokaciji gospodarenja
otpadom:
Oborinske vode koje nastanu na prometnim i manipulativnim povrSinama (asfaltnim 1
betonskim povrSinama) se prikupljaju internim sustavom odvodnje (zasebno od sanitarnih
otpadnih voda) te se kroz separator ulja i masti ispustaju u glavni kanal odvodnje otpadnih
voda s lokacije.
Tehnoloski proces skladistenje metalnog otpada prije oporabe u elektrolu¢noj peci kao i
pomoc¢nih materijala obavlja se u zatvorenim skladiSnim prostorima tako da je onemogucen
utjecaj oborinskih voda na uskladiSteni otpad.

Tehnoloski proces priprema otpada, usitnjavanje, rezanje metalnog otpada radi pripreme za
postupak oporabe otpada u elektrolu¢noj peéi odvija se na za to odgovarajuce
pripremljenom platou (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom odvodnje oborinskih
voda). Sam plato je lociran neposredno uz uredaj za rezanje Celika - hidrauli¢ne Skare.

Tehnoloski proces odvajanja/sortiranja nepreradene/preradene $ljake, sa ciljem razmjene
otpada radi primjene postupka oporabe van lokacije odvija se na otvorenom privremenom
skladiStu otpadne Sljake (gdje podlogu ¢ini ranije stvrdnuta §ljaka) unutar kompleksa tvrtke
ABS Sisak d.o.0.
Postupak oporabe metalnog otpada se obavlja u zatvorenoj hali - Celicani tako da je
onemogucen utjecaj oborinskih voda na otpad.

3. Nacin izbjegavanja onecis¢enja tla
Onecisc¢enje tla onemoguceno je sljedec¢im gradevinskim i tehnickim mjerama na lokaciji
gospodarenja otpadom. Gospodarenje otpadom odvija se na podlogama koje imaju podloge
otporne na djelovanje otpada.
Oborinske vode koje nastanu na prometnim 1 manipulativnim povrSinama (asfaltnim 1
betonskim povrSinama) se prikupljaju internim sustavom odvodnje (zasebno od sanitarnih
otpadnih voda) te se kroz separator ulja i masti ispustaju u glavni kanal odvodnje otpadnih
voda s lokacije.
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Tehnoloski proces skladistenje metalnog otpada prije oporabe u elektrolu¢noj peéi kao i
pomoc¢nih materijala obavlja se u zatvorenim skladi$nim prostorima.

Tehnoloski proces priprema otpada, usitnjavanje, rezanje metalnog otpada radi pripreme za
postupak oporabe otpada u elektrolu¢noj pe¢i odvija se na za to odgovarajuce
pripremljenom platou (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom odvodnje oborinskih
voda). Sam plato je lociran neposredno uz uredaj za rezanje Celika - hidrauli¢ne Skare.
Tehnoloski proces odvajanja/sortiranja otpadne nepreradene/preradene Sljake, sa ciljem
razmjene otpada radi primjene postupka oporabe van lokacije odvija se na otvorenom
priviemenom skladistu otpadne nepreradene/preradene Sljake (gdje podlogu ¢ini ranije
stvrdnuta sljaka) unutar kompleksa tvrtke ABS Sisak d.o.0.

Postupak oporabe metalnog otpada obavlja se u zatvorenoj hali — ¢eli¢ani.

4. Nacin izbjegavanja oneciS¢enja zraka

Postupak gospodarenja metalnim otpadom provodi se u skladu sa preventivnim i kontrolnim
tehnikama za smanjenje emisije oneciS¢ujuéih tvari u zrak, odredenim RjeSenjem 0
okolisnoj dozvoli, KLASA: UP/l 351-03/17-02/64; URBROJ: 517-06-2-2-1-18-24;
Rjesenju o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole; UP/1-351-02/20-45/08; Klasa 517-03-
1-3-1-20-3.

Tehnoloski proces odvajanja/sortiranja otpadne nepreradene/preradene $ljake, sa ciljem
razmjene otpada radi primjene postupka oporabe van lokacije odvija se na otvorenom
privremenom skladi$tu otpadne nepreradene/preradene $ljake unutar kompleksa tvrtke ABS
Sisak d.o.0. Za vrijeme manipulacije otpadnom nepreradenom/preradenom §ljakom, ista se
po potrebi vlazi kako bi se sprijecilo onecis¢enje zraka.

5. Nacin izbjegavanja onecis¢enja ugrozavanja bioloske raznolikosti

Poslovi gospodarenja otpadom odvijaju se na podru¢ju sa izvedenom komunalnom
infrastrukturom, unutar gradevinskog podruc¢ja naselja, u zoni gospodarske namjene —
proizvodnoj zoni koje je pod antropogenim utjecajem te je ono ,,izgubilo prirodni karakter*
jer se na podrucju zone odvijaju razli€ite proizvodno-poslovne aktivnosti.

6. Nacin izbjegavanja pojave neugode uzorkovane bukom

ABS Sisak d.o.o. je temeljem RjeSenja o prihvatljivosti namjeravanog zahvata
modernizacije 1 proSirenja celi¢ane za okoli§ uz primjenu mjera zaStite okoliSa i program
pracenja stanja okoliSa, Klasa: UP/I-351-3/08-02/132; Urbroj: 531-08-1-2-2-09-19 od 19.
ozujka 2009. godine, proveo i provodi mjere za smanjenje buke tijekom rada celi¢ane.

7. Nacin izbjegavanja pojave neugode uzorkovane mirisom

Gospodarenje neopasnim otpadom odvija se u zatvorenim gradevinama i na otvorenom bez
pojave neugode uzrokovane mirisom.

8. Nacin izbjegavanja pojave Stetnog utjecaja na podrucja kulturno-povijesnih,
estetskih i prirodnih vrijednosti te drugih vrijednosti koje su od posebnog interesa

Lokacija gospodarenja otpadom ne nalazi se na podru¢ju kulturno-povijesnih, estetskih i
prirodnih vrijednosti te drugih vrijednosti od posebnog interesa.

9. Uskladenost s vaze¢im prostornim planom

Prema prostornom planu Sisacko-moslavacke zupanije (,,Sluzbeni glasnik Sisacko-
moslavacke zupanije*, broj 4/01, 12/10, 10/17,12/19 i 23/19-proc¢iscéeni tekst™) i prostornom
planu uredenja Grada Siska (,,SIuzbeni glasnik Sisacko-moslavacke zupanije*, broj 11/02,
12/06, 3/13 i 6/13) lokacija gospodarenja otpadom nalazi se unutar gradevinskog podrucja
naselja.

Generalnim urbanistickim planom Grada Siska (,,Sluzbeni glasnik Sisacko-moslavacke
zupanije®, broj 11/02, 5/06, 3/11 i 4/11) stvoreni su svi potrebni prostorno-planski
preduvjeti za razvoj raznih gospodarskih djelatnosti u Sisku kao Zupanijskom sredistu.
Prema GUP-u, lokacija gospodarenja otpadom se nalazi na podru¢ju GOSPODARSKE
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NAMJENE — PROIZVODNA, planska oznaka ,,I*, §to je prikazano u grafickom dijelu
Plana, kartografski prikaz 2. ,,Mreza gospodarskih i1 drustvenih djelatnosti.

PRAVILNIK O GOSPODARENJU OTPADOM (NN 81/20)

Clanak 6. st. 1. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20) - Opéi uvjeti kojima
mora udovoljiti lokacija gospodarenja otpadom i gradevina ili dio gradevine u kojoj
se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu: gradevina) su:

Opéi uvjet 1. da je onemoguceno istjecanje oborinske vode koja je dosla u
doticaj s otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more

Nacin ispunjavanja Istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj s otpadom na
tlo, u vode, podzemne vode onemoguceno je sljede¢im
gradevinskim i tehnickim mjerama na lokaciji gospodarenja
otpadom:

Oborinske vode koje nastanu na prometnim i manipulativnim
povrSinama (asfaltnim 1 betonskim povrSinama) se prikupljaju
internim sustavom odvodnje (zasebno od sanitarnih otpadnih
voda) te se kroz separator ulja i masti ispustaju u glavni kanal
odvodnje otpadnih voda s lokacije.

Tehnoloski proces skladiStenje metalnog otpada prije oporabe u
elektrolu¢noj pe¢i kao i pomoénih materijala obavlja se u
zatvorenim skladiSnim prostorima tako da je onemogucen utjecaj
oborinskih voda na uskladisteni otpad.

Tehnoloski proces priprema metalnog otpada, usitnjavanje,
rezanje otpada radi pripreme za postupak oporabe otpada u
elektrolu¢noj peéi odvija se na za to odgovarajuce pripremljenom
platou (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom odvodnje
oborinskih voda). Sam plato je lociran neposredno uz uredaj za
rezanje Celika - hidrauli¢ne Skare.

Postupak oporabe metalnog otpada obavlja se u zatvorenoj hali -
Celic¢ani tako da je onemogucen utjecaj oborinskih voda na otpad.

Tehnoloski proces odvajanja/sortiranja otpadne
nepreradene/preradene $ljake, sa ciljem razmjene otpada radi
primjene postupka oporabe van lokacije odvija se na otvorenom
privtemenom skladiStu otpadne nepreradene/preradene Sljake
(gdje podlogu ¢ini ranije stvrdnuta Sljaka) unutar kompleksa
tvrtke ABS Sisak d.o.0.

Opéi uvjet 2. da je onemoguceno raznosenje otpada u okolis, odnosno da je
onemoguceno njegovo razlijevanje 1 ispustanje u okoli$

Nacin ispunjavanja RaznoSenje otpada u okoli§ onemoguceno je sljede¢im
gradevinskim 1 tehni¢kim mjerama na lokaciji gospodarenja
otpadom:

Gradevina u kojoj se odvija tehnoloski proces skladiStenja i
postupak recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva
metala postupkom termicke obrade izvedena je kao zatvorena
industrijska hala ¢ime je onemoguceno raznoSenje otpada u
okoli§, odnosno onemoguéeno je njegovo ispustanje u okolis.

Postupak odvajanja/sortiranja otpadne nepreradene/preradene
Sljake radi  primjene postupka oporabe van mjesta
nastanka/obrade otpada odvija se na otvorenom privremenom
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skladistu, unutar poslovnog kruga. Poslovni krug ABS Sisak
d.o.o0., unutar kojeg se odvija gospodarenje otpadom je ograden i
pod video-nadzorom ¢ime je onemogucéeno raznoSenje otpada u

okolis.
Opéi uvjet 3. da gradevina ima podnu povrsinu otpornu na djelovanje otpada
Nadin ispunjavanja Gradevine u kojima se obavljaju tehnoloski procesi gospodarenja

otpadom  kao Sto je  prihvat  otpada/skladiStenje
otpada/usitnjavanje metalnog otpada i gradevina za postupak
recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva metala
postupkom termicke obrade imaju uredene podne povrsine koje
su otporne na djelovanje krutog metalnog otpada.

Postupak odvajanja/sortiranja otpadne nepreradene/preradene
Sljake radi  primjene postupka oporabe van mjesta
nastanka/obrade otpada odvija se na otvorenom privremenom
skladistu, gdje podlogu €ini ranije stvrdnuta sljaka.

Opéi uvjet 4. da je neovlaStenim osobama onemogucen pristup otpadu

Nadin ispunjavanja Lokacija gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o.o. je
ogradena i pod video-nadzorom. Kamere su postavljene po
cijelom krugu. Nadzor i pracenje kamera, odvija se u tri nadzorna
centra koji se nalaze u prijemnoj prostoriji na glavhom ulazu, u
prostorijama vatrogasne brigade i u prijemnoj prostoriji na ulazu
sirovina u krug lokacije. Lokacija je ¢uvana od strane vanjske
tvrtke za fizicku i tehni¢ku zastitu ¢ime je onemogucen pristup
neovlasStenim osobama.

Opéi uvjet 5. da su na vidljivom 1 pristupatnom mjestu obavljanja
tehnoloskog procesa postavljene upute za rad
Nacin ispunjavanja Upute za rad su izradene i kontrolirane u skladu sa zahtjevima

normi za proizvodnju i zastitu okoliSa te dostupne unutar registra
dokumenata integriranog sustava upravljanja na internoj mreznoj
aplikaciji svim radnicima koji obavljaju procese gospodarenja
otpadom na lokaciji. Svaki radnik prije rasporeda na radno
mjesto mora proci osposobljavanje zaStite od poZara 1 sigurnosti
na radu ovisno o predvidenom radnom mjestu. Na vidljivom 1
pristupa¢nom mjestu obavljanja tehnoloskih procesa istaknuti su
planovi postupanja u slu¢aju izvanrednih dogadaja.

Op¢i uvjet 6. da je mjesto obavljanja tehnolo$kog procesa opremljeno
rasvjetom
Nadin ispunjavanja U gradevinama za gospodarenje otpadom, u kojima se obavljaju

tehnoloski  procesi gospodarenja otpadom 1 postupak
recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva metala
postupkom termicke obrade instalirana je umjetna rasvjeta
sukladno zahtjevima zaStite na radu i obavljanju pojedinih
tehnoloSkih operacija. Na vanjskom krugu lokacije za
gospodarenje otpadom postavljena je vanjska rasvjeta.

Opéi uvjet 7. da je lokacija gospodarenja otpadom oznacena sukladno
¢lanku 29. ovoga Pravilnika.

Nadin ispunjavanja Lokacija gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o0.0.
oznacena je u skladu sa ¢l. 29. ovoga Pravilnika.
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Opéi uvjet 8. da je do lokacije gospodarenja otpadom omoguéen nesmetan
pristup vozilu i

Nadin ispunjavanja Do lokacije gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o.0.
omogucen je nesmetan pristup cestovnim vozilima i zeljeznickim
vozilima. Na lokaciji gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak
d.o.o. izvedena je interna cestovna infrastrukturu koja je spojena
na lokalnu, gradsku cestu ¢ime je omoguéen nesmetan pristup
cestovnim vozilima. Takoder, izvedena je interna zeljeznicka
pruga/mreza koja je povezana s glavnom zeljezni¢kom prugom
¢ime je omogucen nesmetan pristup zeljeznickim vozilima.

Opdi uvjet 9. da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena s opremom i
sredstvima za CiS¢enje rasutog 1 razlivenog otpada ovisno o
kemijskim i fizikalnim svojstvima otpada.

Nadin ispunjavanja Na lokaciji gospodarenja otpadom postavljena je oprema i
sredstva za ciSéenje eventualno rasutog otpada. Za ciscenje
rasuto/krutog otpada koriste se vlastiti strojevi kao npr. mali i
veliki utovariva¢, damperi.

Clanak 6. st. 2. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20) - Ako obavljanje
postupka gospodarenja otpadom ukljucuje gospodarenje opasnim otpadom potrebno
je udovoljiti i sljede¢im uvjetima:

Opéi uvjet 1. da je gradevina natkrivena i

Nadin ispunjavanja Postupak gospodarenja otpadom odnosi se na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije

primjenjiva.

Opéi uvjet 2. da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.

Nacin ispunjavanja Postupak gospodarenja otpadom odnosi se na gospodarenje
neopasnim otpadom stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 6. st. 3. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Op¢i uvjet Iznimno od stavka 2. tocke 1. ovoga ¢lanka gradevina ne mora

biti natkrivena ako se u Elaboratu gospodarenja otpadom (u
daljnjem tekstu: Elaborat), ovisno o opasnom svojstvu i vrsti
otpada kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu 1 obrazloZze razlozi
zbog kojih gradevina ili dio gradevine ne moze biti natkriven,
ako posebnim propisima kojima se ureduje gospodarenje
posebnim kategorijama otpada nije propisano drugacije.

Nadin ispunjavanja Elaborat se odnosi na gospodarenje neopasnim otpadom stoga
ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 4. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Op¢i uvjet Iznimno od stavka 1. ovoga ¢lanka ako se postupak gospodarenja
otpadom obavlja mobilnim uredajem za obradu otpada obvezno
je ispuniti uvjete propisane stavkom 1. tockama 2. i 4. do 9.
ovoga Clanka te lokacija na kojoj je postavljen mobilni uredaj za
obradu otpada mora biti ogradena.

Nadin ispunjavanja Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje upotrebu mobilnog
uredaja za gospodarenje otpadom stoga ova odredba Pravilnika
nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 5. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)
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Op¢i uvjet

Ako se obavlja odlaganje otpada postupkom D1, D2, D3, D4, D5
ili D12 ne primjenjuju se uvjeti propisani stavkom 1. tockama 3.
i 6. 1 stavkom 2. ovoga ¢lanka, ve¢ se primjenjuju samo uvjeti
propisani posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
postupaka odlaganja otpada (D1, D2, D3, D4, D5 i D12) stoga
ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 6. st. 6. Pravilni

ka o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Op¢i uvjet

Ako se obavlja odlaganje otpada postupkom D7 ne primjenjuju
se uvjeti propisani stavcima 2. i 3. ovoga clanka vel se
primjenjuju samo uvjeti propisani posebnim propisom kojim se
ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
postupka odlaganja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije

primjenjiva.

Tablica 5.2. Posebni uvjeti

Clanak 7. st. 1. Pravilni

ka o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za djelatnost sakupljanja otpada je upis u
Ocevidnik prijevoznika otpada ili ugovor o usluzi prijevoza
otpada s osobom upisanom u Oc¢evidnik prijevoznika otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje djelatnost
sakupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 7. st. 2. Pravilni

ka o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za djelatnost sakupljanja otpada, oporabe otpada,
zbrinjavanja otpada i druge obrade otpada, osim za postupak
obrade otpada mobilnim uredajem je raspolaganje skladiStem
otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje djelatnost
sakupljanja otpada.

Za postupak recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva
metala postupkom termicke obrade za proizvodnju celika na
raspolaganju je zatvoreni skladi$ni prostor kapaciteta 76.000 t.
Nepreradene/preradena Sljaka privremeno se skladisti na
internom otvorenom privremenom skladistu, gdje podlogu ¢ini
ranije stvrdnuta §ljaka.

Clanak 7. st. 3. Pravilni

ka o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti oporabe, zbrinjavanja i druge obrade otpada je
raspolaganje uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Nacin ispunjavanja

Za svaku vrstu/grupu otpada za koju se obavlja djelatnost
oporabe raspolaze se uredajima/opremom za obradu otpada, a $to
je detaljno specificirano i opisano u poglavlju IV. Tehnoloski
procesi; vrsta uredaja/opreme i u dijelu opisa metode obavljanja
tehnoloskih procesa.

Na lokaciji gospodarenja otpadom se nalazi sljedeca glavna
oprema i strojevi:

Elektrolu¢na pe¢ TAGLIAFERRI — BSE

Lonac pe¢ STG
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Sustav za dodavanje ferolegura i topitelja CVS
Sustav otplinjavanja ,,Vacum degaser*

Konti lijev DEMAG-DANIELI, CENTROMET
Ulozna kos$ara (4 kom) — STG Bucket 40
Damperi

Utovarivaci

Clanak 7. st. 4. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvijeti za termicku obradu otpada postupcima R1 1 D10
propisani su posebnim propisom kojim se ureduje termicka
obrada otpada.

Nadin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom ne odvijaju se postupci R1 i
D10. Postupak termicke obrade otpada na lokaciji tvrtke ABS
Sisak d.0.0. razradit ¢e se u nastavku, iza analize posebnih uvjeta
propisanih  Pravilnikom (NN 81/20) prema odredbama
Pravilnika kojim se ureduje termicka obrada otpada.

Clanak 7. st. 5. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za odlaganje otpada postupcima D1, D2, D3, D4,
D5, D71 D12 propisani su posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
postupaka odlaganja otpada (D1, D2, D3, D4, D5 i D12) stoga
ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 7. st. 6. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za postupak koji uklju¢uju gospodarenje otpadom
koji je posebna kategorija otpada propisani su propisom kojim se
ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje
gospodarenje posebnim kategorijama otpada stoga ova odredba
Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 7. st. 7. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za obradu otpada mobilnim uredajem je da lokacija
gospodarenja otpadom na kojoj se hamjerava obavljati obrada
otpada mobilnim uredajem mora biti mjesto nastanka otpada koji
se namjerava obradivati mobilnim uredajem za obradu otpada ili
mora biti mjesto na kojem se otpad, koji nastaje obradom
mobilnim uredajem za obradu otpada, ugraduje u materijale.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje mobilni uredaj za
obradu otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 8. st. 1. Pravilnik

a o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s
opremom koja onemogucava rasipanje, prolijevanje, odnosno
ispustanje otpada te Sirenje praSine i neugodnih mirisa.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljucuje proces
prikupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 8. st. 2. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)
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Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu uvjeta opremljenosti i
oznaCavanja vozila, ukoliko opasni otpad odgovara definiciji
opasnih tvari sukladno propisima kojima se ureduje prijevoz
opasnih tvari, tada se pri prijevozu na odgovaraju¢i nacin
primjenjuju i odredbe propisa kojima se ureduje prijevoz opasnih
tvari.

Nadin ispunjavanja

Postupak  gospodarenja otpadom ne ukljucuje proces
prikupljanja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije
primjenjiva.

Clanak 9. st. 1. Pravilnik

a o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje provjeru
dokumentacije o otpadu, pregled otpada kojeg se preuzima te
poduzimanje ostalih mjera sukladno Elaboratu.

Nadin ispunjavanja

Otpad/metalni otpad doprema se cestovnim ili zeljeznickim
prijevoznim sredstvima. Prihvat metalnog otpada na lokaciji za
gospodarenje otpadom ukljucuje provjeru dokumentacije o
otpadu (podaci s Pratecih listova i/ili Prilog VII, Uredbe br.
1013/2006), vaganje 1 evidenciju zaprimljene koli¢ine
otpada/metalnog otpada na cestovnoj ili Zeljeznickoj vagi,
nadzor i kontrolu eventualno prisutnih radionuklida prolaskom
kroz kontrolne rampe s detektorima radijacije, Radiation
Solutions RS200/300 (prema posebnoj proceduri) te dodatnu
kontrolu prema potrebi, 1 ru¢nim detektorom, tipa
IdentiFINDER. Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, i
eventualne prisutnosti radionuklida, posiljka otpada/metalnog
otpada prolazi vizualnu kontrolu i kontrolu kemijskog sastava
dopremljenog otpada. Kontrola kemijskog sastava metalnog
otpada se provodi ruénim XRF analizatorom Termofisher
Scientific, XL 3980 GOLDD. Tijekom vizualnog pregleda,
utvrduju se poSiljke koje moraju pro¢i postupak rezanja
otpadnog metala na prihvatljivu duZinu. Takve se posiljke
odmah izdvajaju 1 Salju na rezanje, na za to odgovarajuce
pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom
odvodnje oborinskih voda). Sam plato je lociran neposredno uz
uredaj za rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare.

Preostale posiljke otpada/metalnog otpada se istovaruju u
skladiSte otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 VPM-a. Za
istovar otpada u skladiStu se koriste postoje¢i kranovi s
magnetima te ostala radna oprema.

Ukoliko je u otpadu zamijecen/naden opasni otpad, utvrdena
prisutnost radioaktivnog oneciS¢enja piSe se reklamacija,
obavjestava osoba odgovorna za gospodarenje otpadom 1 cijeli
se tovar/posiljka otpada vraca posiljatelju.

Otpadna nepreradena $ljaka iz procesa proizvodnje celika i
otpadna preradena $ljaka iz postupka obrade koji se odvija na
lokaciji od tvrtke ovlastene za obradu ¢e Se izuzimati s otvorenog
privremenog skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o. pri ¢emu ce
djelatnik zaduzen za obradu S$ljake raditi provjeru interne
dokumentacije o otpadu i provjeru zaprimljene dokumentacije o
otpadu (e-Prateci list), kao i pregled otpadne sljake.
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Clanak 9. st. 2. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
tocnost propisane prateCe dokumentacije otpada kojeg se
preuzima.

Nadin ispunjavanja

Prihvat otpada na lokaciju postrojenja ukljucuje provjeru
dokumentacije o otpadu od strane djelatnika postrojenja koji
kontrolira i evidentira dovezeni otpad te vodi zapisnik o
koli¢inama 1 vrstama preuzetog otpada i ujedno kontrolira
cjelovitost 1 ispravnost prate¢e dokumentacije.

Otpadna preradena Sljaka preuzeta iz postupka obrade koji se
odvija na lokaciji od tvrtke ovlastene za obradu §ljake ¢e se
izuzimati s otvorenog privremenog skladista tvrtke ABS Sisak
d.o.o. pri ¢emu ¢e djelatnik zaduzen za obradu §ljake raditi
kontrolu i provjeru te kontrolu cjelovitosti i1 ispravnost pratece
dokumentacije

Clanak 9. st. 3. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Osoba koja preuzima otpad duzna je, u okviru tehnoloskog
procesa prihvata otpada, vizualnim pregledom otpada utvrditi
odgovara li posiljka otpada koju preuzima dokumentaciji koja
prati tu posiljku.

Nacin ispunjavanja

Nakon pregleda pratece dokumentacije, kontrole eventualne
prisutnosti radionuklida, posiljka otpada/metalnog otpada
prolazi vizualnu kontrolu i kontrolu kemijskog sastava
dopremljenog otpada. Kontrola kemijskog sastava metalnog
otpada se provodi ruénim XRF analizatorom Termofisher
Scientific, XL 3980 GOLDD. Tijekom vizualnog pregleda,
utvrduju se da otpad koji se preuzima odgovara pratecoj
dokumentaciji.

Ukoliko je u zaprimljenom otpadu zamijecen/naden opasni
otpad, utvrdena prisutnost radioaktivnog oneciS¢enja piSe se
reklamacija, obavjeStava osoba odgovorna za gospodarenje
otpadom 1 cijeli se tovar/poSiljka otpada vraca posiljatelju.
Otpadna preradena Sljaka preuzeta iz postupka obrade koji se
odvija na lokaciji od tvrtke ovlaStene za obradu ¢e se izuzimati s
otvorenog privremenog skladiSta tvrtke ABS Sisak d.o.o. pri
¢emu se radi vizualna kontrola otpada.

Clanak 9. st. 4. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Tehnoloski proces prihvata otpada koji se obavlja u okviru
postupka zbrinjavanja otpada na odlagaliStu otpada mora biti u
skladu s uvjetima propisanim ovim c¢lankom 1 posebnim
propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom ne ukljuéuje postupak
odlaganja otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 10. st. 1. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja otpada mora se obavljati na nacin
da se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti 1 agregatnom
stanju.

Nadin ispunjavanja

Privremeno skladistenje metalnog otpada odvija se u rasutom
stanju, u hrpama, u boksovima, odvojeno po svojstvu, vrsti
otpada.
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Metalni otpad, kojim se puni ulozak za punjenje elektrolucne
peci, skladisti se 1 sukladno zahtjevu za kvalitetom koncanog
proizvoda - ¢elika.

Otpadna nepreradena/preradena §ljaka privremeno se skladisti, u
zasebnim hrpama na otvorenom privremenom skladistu tvrtke
ABS Sisak d.o.0.

Clanak 10. st. 2. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja
otpada mora biti pod neprekidnim nadzorom.

Nadin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom uspostavljen je neprekidan
nadzor - 24h video nadzor lokacije.

Clanak 10. st. 3. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja
otpada mora biti opremljeno primarnim spremnicima za
skladiStenje otpada koji moraju biti:

1. izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladiStenog
otpada

2. izradeni na nacdin koji omoguéava sigurno punjenje,
praznjenje, odzraivanje, uzimanje uzoraka 1 po potrebi
nepropusno zatvaranje i

3. oznadeni Citljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu
posjednika otpada, klju¢ni broj i naziv otpada te u slucaju
opasnog otpada, natpis »OPASNI OTPAD« i oznaku
odgovarajuc¢eg opasnog svojstva otpada.

Nacin ispunjavanja

Skladiste metalnog otpada nije opremljeno primarnim
spremnicima radi lakSe manipulacije i kontrole sastava metalnog
otpada prije punjenja uloznih koSara za elektrolu¢nu pec.
Tehnoloski proces skladiStenja otpada ukljucuje samo
skladiStenje krutog metalnog otpada u ve¢im koli¢inama, u
hrpama, u boksovima, u zatvorenom prostoru - unutar
industrijske hale. Manipulacija na skladi$tu otpada se odvija
putem krana sa magnetom te se tijekom uzimanja otpada i
pripreme uloska za punjenje elektroluéne peéi radi dodatna
kontrola metalnog otpada. 1z prethodno navedenih razloga u
skladiStu nisu postavljeni primarni spremnici te se ne primjenjuju
uvjeti navedeni u ¢l1.10. st. 3. Pravilnika.

Otpadna nepreradena/preradena §ljaka nalazi Se na otvorenom
priviemenom skladistu tvrtke ABS Sisak d.0.0. Prostor
privremenog skladiSta otpadne Sljake je oznacen C(itljivom
oznakom koja sadrzi podatke o nazivu posjednika otpada, klju¢ni
broj 1 naziv otpada. S obzirom na svojstava otpada i za lakSu
manipulaciju s otpadom, na lokaciji privremenog skladiSta nisu
postavljeni primarni spremnici ve¢ se otpad privremeno skladisti
u hrpama..

Clanak 10. st. 4. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20) - Podna povr§ina

skladiSta:

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

1. mora biti nepropusna za otpad koji se u njemu skladisti
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Nadin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladiStenja metalnog otpada, odvija se u
zatvorenom skladiStu - Hali 1 i Hali 2 VPM-a s podlogom koja
je nepropusna za otpad koji se na njemu skladisti.

Otpadna nepreradena/preradena $ljake iz procesa proizvodnje
celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o., gdje podlogu ¢ini ranije
stvrdnuta $ljaka.

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

2. mora biti izvedena na nadin da se rasuti otpad moze
jednostavno ukloniti s podne povrSine (betonska ili asfaltna
podloga za kruti otpad, te za tekuci otpad betonska s premazom
ili aditivom koji sprecava upijanje tekucine u podlogu) i

Nadin ispunjavanja

Podna povrsina skladista metalnog otpada izvedena je kao
betonska podloga te se rasuti otpad moze jednostavno ukloniti s
podne povrsine.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o., gdje podlogu ¢ini ranije
stvrdnuta §ljaka pa se moze jednostavno ukloniti s povrsine.

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

3. ne smije kemijski reagirati s otpadom i teku¢inom iz otpada s
kojom dolazi u doticaj.

Nacin ispunjavanja

Podna povrSina skladiSta metanog otpada izvedena je kao
betonska podloga i kemijski ne reagira s otpadom s kojim dolazi
u doticaj.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
celika 1 preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o., gdje podlogu ¢ini ranije
stvrdnuta $ljaka, pa nema kemijske reakcije.

Clanak 10. st. 5. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Iznimno od stavka 4. ovoga ¢lanka, neopasni gradevni otpad i
neopasni otpad od ruSenja gradevine odreden grupom 17
Katalogom otpada iz posebnog propisa koji ureduje Katalog
otpada moze se skladistiti na zemljanoj podlozi.

Nacin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom skladisti se neopasni gradevni
otpad i neopasni otpad od rusenja gradevine odreden grupom 17
Katalogom otpada na betonskoj podlozi, u boksovima.

Clanak 10. st. 6. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

SkladiSte mora biti opremljeno ventilacijom.

Nadin ispunjavanja

Skladiste metalnog otpada ima prirodnu ventilaciju kroz vrata i
prozore na hali.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
Celika 1 preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o

Clanak 10. st. 7. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)
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Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Iznimno od stavka 3. ovoga clanka, ako tehnoloSki proces
skladiStenja otpada ukljucuje samo skladistenje krutog otpada,
skladiste u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne mora biti
opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moze
skladistiti u rasutom stanju, ako se Elaboratom iznesu i obrazloze
razlozi iz kojih se taj proces ne moze obavljati u spremniku.

Nadin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladistenja metalnog otpada ukljucuje samo
skladiStenje krutog otpada u ve¢im koli¢inama, a manipulacija
na skladiStu otpada se odvija putem krana sa magnetom pa stoga
u skladistu nisu postavljeni primarni spremnici, radi lakse i brze
manipulacije otpadom i pripreme uloSka za punjenje
elektrolu¢ne peci. Ujedno je ovakvim nacinom skladistenja
otpada omogucen dodatni nadzor i kontrola nad otpadom koji se
koristi kao sirovina za proizvodnju Celika.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
celika 1 preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.0.0., gdje podlogu ¢ini ranije
stvrdnuta $ljaka.Prostor privremenog skladista otpadne §ljake je
oznacen Citljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu
posjednika otpada, klju¢ni broj i naziv otpada. S obzirom na
svojstava otpada i za lakSu manipulaciju s otpadom, na lokaciji
privremenog skladi$ta nisu postavljeni primarni spremnici vec se
otpad privremeno skladisti u hrpama.

Clanak 11. st. 1. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

SkladiStenje tekuceg otpada i1 otpada koji sadrzi teku¢ine mora
se obavljati na nacin da se u slucaju izlijevanja ili rasipanja
tekuceg otpada sprijeci da otpad dospije u okolis ili sustav javne
odvodnje otpadnih voda.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladistenja otpada ne ukljucuje skladistenje
tekuceg otpada 1 otpada koji sadrzi tekuéine stoga ova odredba
Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 11. st. 2. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

SkladiSte u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja
tekuceg otpada i otpada koji sadrzi teku¢ine mora biti opremljeno
sekundarnim spremnikom kapaciteta najmanje 110 posto
kapaciteta najveceg primarnog spremnika koji se nalazi na
slijevnoj povrSini tog sekundarnog spremnika i 25 posto
kapaciteta svih primarnih spremnika na istoj slijevnoj povrsini, a
odvodi tekucine sa slijevne povrSine skladista, ukoliko postoje,
moraju biti povezani s nepropusnim kolektorom do spremnika za
obradu otpadne vode. Sekundarni spremnik i slijevna povrSina
ne smiju imati oSte¢enja uslijed kojih moze do¢i do ispustanja
otpada u okolis.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladiStenja otpada ne ukljucuje skladistenje
tekuceg otpada i otpada koji sadrzi tekucine stoga ova odredba
Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 11. st. 3. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)
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Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

U slucaju skladistenja elementarne Zive primjenjuju se uvjeti
propisani posebnim propisom koji ureduje odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladiStenja otpada ne ukljucuje skladistenje
elementarne zive stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 11. st. 4. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Otpad nepodudarnih kemijskih svojstava odnosno vrste otpada
koje medusobnim kontaktom ili kontaktom s tvarima prisutnim
na lokaciji mogu uzrokovati nezeljenu interakciju
(nekontrolirano stvaranje topline, plina i dr.) i time mogu dovesti
u opasnost ljudsko zdravlje odnosno uzrokovati Stetni utjecaj na
okoli§ moraju se skladistiti odvojeno jedan od drugog u
zasebnim primarnim spremnicima, a ako je takav opasni otpad
teku¢ ili sadrzi teku¢inu mora se drzati na razdvojenim sljevnim
povrSinama i zasebnim sekundarnim spremnicima.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, skladisti se kruti
neopasni otpad istih kemijskih svojstava stoga ova odredba
Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 11. st. 5. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Skladistenje otpada koji ima svojstvo HP 1 (eksplozivno), HP 2
(oksidirajuce), HP 3 (zapaljivo) ili HP 12 (oslobadanje akutno
toksi¢nih plinova) mora se obavljati odvojeno od drugog otpada
u skladistu koje je zatvoreno sa svih strana te ima krov.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladistenja otpada ne ukljucuje skladistenje
otpada koji ima HP 1, HP 2, HP 3 i HP 12 svojstvo stoga ova
odredba Pravilnika nije primjenjiva.

Clanak 11. st. 6. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 81/20)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Skladiste u kojem se obavlja skladiStenje plinovitog otpada mora
biti opremljeno primarnim spremnicima koji se mogu hermeticki
zatvoriti i koji udovoljavaju posebnim propisima kojima se
ureduje oprema pod tlakom.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladiStenja otpada ne ukljucuje skladistenje
plinovitog otpada stoga ova odredba Pravilnika nije primjenjiva.

PRAVILNIK O TERMICKOJ OBRADI OTPADA (NN 75/16)

Clanak 15. st. 1. Pravilnika o termickoj obradi otpada (NN 75/16)

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Osnovni nadini 1 uvjeti rada, za postrojenja u kojima se
primjenjuju 1 ostali postupci termicke obrade, odredeni su NRT-
om za djelatnost kojom se mogu prouzrociti emisije kojima se
oneciS¢uju tlo, zrak i vode, a koje su propisane posebnim
propisom.

Nadin ispunjavanja

Osnovni nacini 1 uvjeti rada postrojenja ABS Sisak d.o.0. u
kojem se provodi termicka oporaba otpada u elektrolu¢noj peci
odredeni su u PROVEDBENOJ ODLUCI KOMISIJE od 28.
veljace 2012., o donoSenju zakljucka o najboljim raspolozivim
tehnikama (NRT) u okviru Direktive 2010/75/EU Europskog
parlamenta 1 Vijeca o industrijskim emisijama za proizvodnju
zeljeza 1 Celika, DOKUMENT: European Commission: IED,
2010/75/EU, IPPC, Best Available Techniques (BAT) Reference
Document for Iron and Steel Production, 2013 i isti su dani u
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Rjesenju o okolisnoj dozvoli, KLASA: UP/I 351-03/17-02/64,
URBROJ: 517-06-2-2-1-18-24 te Rjesenju o izmjeni i dopuni
uvjeta okolisne dozvole; UP/I-351-02/20-45/08; Klasa 517-03-
1-3-1-20-3.

Clanak 15. st. 2. Pravilnika o termi¢koj obradi otpada (NN 75/16)

Posebni uvjeti i uvjeti | Zahtjev za dozvolu za gospodarenje otpadom postupcima ostale
obavljanja pojedinih | termicke obrade otpada uz propisano Zakonom, mora obuhvacati
tehnoloskih procesa opis mjera koje su predvidene kako bi jamcile ispunjavanje
sljedecih zahtjeva:

— postrojenje je projektirano i opremljeno sukladno osnovnim
zahtjevima iz referentnog dokumenta o NRT-u,

— postrojenje ¢e raditi 1 odrzavat ¢e se sukladno projektnoj
dokumentaciji, uputama proizvodaca i u skladu sa osnovnim
zahtjevima iz referentnog dokumenta o NRT-u,

—red prvenstva u gospodarenju otpadom mora se primjenjivati u
postupcima gospodarenja ostatnim otpadom koji nastaje u ovim
postupcima termicke obrade otpada.

Nadin ispunjavanja Opis mjera koje su predvidene kako bi jamcile ispunjavanje
zahtjeva iz ¢l. 15. st. 2. Pravilnika definirani su u Stru¢noj
podlozi za izdavanje okoliSne dozvole temeljem koje je izdano
Rjesenje o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-02/64;
Urbroj:517-06-2-2-1-18-24 od 16.veljate 2018. godine i
Rjesenju o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole; UP/I-351-
02/20-45/08; Klasa 517-03-1-3-1-20-3 te su prikazani u Tablici
53

Tablica 5.3. Primjena najboljih raspolozivih tehnika (NRT); PROVEDBENA ODLUKA
KOMISIJE od 28. veljac¢e 2012. o donosenju zakljucaka o najboljim raspolozivim tehnikama
(NRT) u okviru Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta 1 Vijea o industrijskim
emisijama za proizvodnju Zeljeza i Celika (priopéena pod brojem dokumenta C(2012) 903)
(Tekst znacajan za EGP) (2012/135/EU) EUROPSKA KOMISIJA.

1.1. Opé¢i zakljucci 0o NRT-u
1. NRT I.NRT je uvodenje i primjena sustava upravljanja okoliSem
(EMS) koji sadrZi sve sljedece znacajke:

I.  posvecenost uprave, ukljucujuci i viSu razinu uprave;

Il.  definiciju politike =zaStite okoliSa koja ukljucuje
kontinuirano poboljSavanje postrojenja, od strane
uprave;

I1l.  planiranje i uspostavljanje potrebnih postupaka i ciljeva,
povezanih s financijskim planiranjem 1 investicijama;

IV. provedba postupaka, s posebnim naglaskom na:

I. strukturu i odgovornost;

Ii. izobrazbu, svijest i stru¢ne sposobnosti;

iii. komunikaciju;

Iv. uklju¢ivanje zaposlenika;

V. dokumentaciju,

Vvi. ucinkovitu kontrolu procesa;
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Vii. programe odrzavanja;

viii. pripremljenost i odaziv u slu¢aju opasnosti;

IX. osiguravanje uskladenosti sa zakonodavstvom u
podrucju zastite okolisa;

V.  provjera ucinkovitosti i poduzimanje korektivnih mjera,
s posebnim naglaskom na:

I. pracenje i mjerenje (vidjeti takoder Referentni
dokument o Op¢im nacelima pracenja);

Il. korektivne i preventivne mjere;

iii. vodenje evidencije;

Iv. neovisnu (gdje je provedivo) unutarnju i vanjsku
procjenu, kako bi se utvrdilo da li je EMS u
skladu s planiranim ustrojem i da li se pravilno
provodi i odrzava;

VI.  preispitivanje EMS 1 njegove stalne primjerenosti,
prikladnosti i u€inkovitosti, od strane viSe uprave;
VII.  praéenje razvoja ¢is¢ih tehnologija;
VIIl.  uzimanje u obzir utjecaje koje na okoli§ ima moguce

stavljanje postrojenja izvan pogona u fazi projektiranja
novog pogona, i tijekom njegovog radnog vijeka;
IX. redovna primjena sektorskih usporednih analiza.

Nacin ispunjavanja Tvrtka ima certificiran sustav upravljanja kvalitetom, sukladno
ISO 9001:2015.

U procesu je uvodenje integriranog sustava upravljanja
kvalitetom i okolisSem sukladno normama ISO 9001:2015 i ISO
14001:2015. Kompletna dokumentacija integriranog sustava je u
primjeni. Integrirana Politika upravljanja je odobrena od strane
Uprave 1 objavljena. Sama certifikacija integriranog sustava se
planira do kraja 2021. Sustav upravljanja okoliSem 1 pracenje
razvoja ¢is¢ih tehnologija ocjenjuje se od strane Uprave ABS

Sisak d.o.o.
1.1.2. Upravljanje energijom
2. NRT 2.NRT je smanjenje potroSnje toplinske energije koriStenjem

kombinacije sljedecih tehnika:

I.  poboljSani i optimizirani sustavi za postizanje neometane
1 stabilne obrade, uz pribliZavanje utvrdenim tockama
parametara procesa, koriStenjem:

I. optimizacije kontrole procesa, ukljucujuci i
raCunalno potpomognute sustave automatske
kontrole;

ii. modernih, gravimetrijskih sustava napajanja
krutim gorivom;

lii. predgrijavanje, u S§to vecem opsegu, vodeci
racuna o postojecoj konfiguraciji procesa.

Il.  iskoriStavanje suviSka topline nastale u procesima,
posebno iz zona hladenja;

1. optimizirano upravljanje parom 1 toplinom;

IV. koliko god je to moguce, koriStenje procesno
integriranog povrata znaCajnih gubitaka topline
(zamjetljive topline).
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Nadin ispunjavanja Uz Integrirani sustav upravljanja kvalitetom i okoliSem, ABS
Sisak d.o.o. uvela je i Sustav upravljanja energijom sukladno
normi ISO 50001:2011.

Sukladno zahtjevima norme, tvrtka je imenovala Rukovoditelja
upravljanja energijom, koji je ujedno i Predstavnik uprave za
Sustav upravljanja energijom. Upravljanje, nadzor i kontrola
potrosnje energije provodi se kroz slijedece aktivnosti:

- pracenje i upravljanje potroSnjom elektricne energije

- pracenje i upravljanje potro$njom prirodnog plina

- nadzor i kontrola potrosnje tehnickih plinova (kisik,

argon, dusik)

- nadzor i kontrola rada vodoopskrbnog sustava.
Koristenje topline otpadnih plinova za predgrijavanje sirovine
(metalnog uloska) nije primjenjivo iz ekonomskih i tehnoloskih
razloga, obzirom na sastav metalnog uloska za taljenje u
elektroluénoj peci. No, pri prelijevanju taline u lonac, na dnu peci
ostavlja se mala koli¢ina taline, obi¢no do 5 tona za ubrzavanje
pocetka taljenja nove Sarze.

ABS Sisak d.o.o. rad postrojenja prati kroz potro$nju energije u
tehnoloSkom procesu te se izraCunava specificna godiSnja
potroSnja po toni proizvoda, ¢ime se prati energetska
ucinkovitost kroz vrijeme S§to ¢ini podlogu za utvrdivanje
eventualnih promjena u postrojenju.

ABS Sisak d.o.o. ima posebno obucene djelatnike koji posjeduju
znanja vezana uz energetsku ucinkovitost, a prema potrebi
konzultiraju se vanjski struénjaci iz ovog podrucja.

U postrojenju se provodi automatizirana kontrola svih
parametara procesa vaznih za ispravan i1 optimalni rad pojedinih
dijelova procesa.

Optimizacija 1 kontrola procesa provodi se racunalno
potpomognutim sustavom automatske kontrole pri ¢emu se
izravno prati protok energije i proces taljenja ¢ime se sprjecava
gubitak energije, omogucuje trenutatno odrzavanje i postizanje
neometanog proizvodnog procesa.

Vode se zapisi o dnevnoj, mjesecnoj, godiSnjoj potroSnji goriva i
elektri¢ne energije, kao 1 koli¢ina proizvoda te utrosak sirovine
1z kojih se odreduje specifi¢na potroSnja energije kao pokazatelj
energetske ucinkovitosti procesa.

Kompletni podaci se prikazuju kroz Mjesecne energetske
izvjestaje.

3. NRT 3.NRT je smanjenje primarne potroSnje energije optimiziranjem
protoka energije i optimiziranim KkoriStenjem ekstrahiranih
procesnih plinova, kao $to su plin iz koksne peci, plin iz visoke
pe¢i i plin iz baznog kisikovog postupka.

Nacin ispunjavanja Nije primjenjivo ABS Sisak d.o.o. proces proizvodnje celika
provodi u elektrolu¢noj peci.

4. NRT 4 NRT je uporaba odsumporenog i otprasenog plina iz koksne
peci, otprasenog plina iz visoke peci i plina iz baznog kisikovog
postupka (pomijeSanog ili odvojenog) u kotlovima ili
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kogeneracijskim postrojenjima za proizvodnju pare, elektricne
energije 1/ili topline, pomocu viska otpadne topline za unutrasnje
ili vanjske toplinske mreze, ako postoji potraznja treée strane.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo. ABS Sisak d.o.0. proces proizvodnje celika
provodi u elektrolu¢noj peci.

5. NRT

S.NRT je minimiziranje potroSnje elektricne energije,

koriStenjem jedne ili kombinacije sljedecih tehnika:

I. sustav upravljanja elektricnom energijom;

Il. oprema za mljevenje, pumpanje, provjetravanje i prijenos i
druga elektricna oprema s visokom energetskom
ucinkovitoséu.

Nacin ispunjavanja

ABS Sisak d.o.o. upravljanje energijom provodi optimizacijom i
kontrolom procesa raCunalno potpomognutim sustavom
automatske kontrole pri ¢emu se izravno prati protok energije i
proces taljenja i kojim se sprjecava gubitak energije i omogucuje
postizanje i odrzavanje neometanog proizvodnog procesa.
Uspostavljena je procedura izvjeStavanja o procesnim
parametrima po tehnoloskim jedinicama te analiza istih u svrhu
provjere prosjecne potrosnje energije za svaki proces te se radi
njihova usporedba sa NRT vrijednostima.

1.1.3. Upravljanje materijalom

6. NRT

6.NRT je optimiziranje upravljanja i kontrole unutarnjeg protoka
materijala, ¢ime se sprecava oneciscenje i propadanje, osigurava
odgovarajuca kvaliteta ulaznog materijala, ponovna uporaba i
recikliranje 1 poboljSanje ucinkovitosti procesa, te optimizacija
iskoristivosti metala.

Nacin ispunjavanja

Proces nabavke sirovina uskladen je s potrebama proizvodnje.

Celi¢ni/zeljezni otpad je osnovna sirovina za proizvodnju &elika
elektrope¢nim postupkom. Isti se doprema kamionskim i
zeljeznickim prometom. Nakon pregleda pratece dokumentacije,
posiljka prolazi vizualnu kontrolu, kontrolu na prisutnost
radionuklida i kontrolu kemijskog sastava dopremljenog celika.
Ista se provodi ru¢nim XRF analizatorom Termofisher Scientific,
XL 3980 GOLDD.

Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posiljke koje moraju
pro¢i postupak predobrade, tj. rezanje otpadnog celika na
prihvatljivu duZinu za ulaganje u koSaru i ELP. Takve se posiljke
odmah izdvajaju 1 Salju na rezanje, na za to odgovarajuce
pripremljeno mjesto: hidrauli¢ne Skare LTH s manipulativhom
povrSinom (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom
odvodnje oborinskih voda) te se odmah rezu i prebacuju u
skladiSte. Samo rezanje materijala se provodi mehanickim putem
te zbog prirode i sastava materijala nema emisije prasine.
Preostale posiljke celicnog otpada se istovaruju u skladistu
otpada koje je locirano u Hali 1 1 Hali 2 VTG-a. Za istovar se
koriste postojeci kranovi s magnetima.

SkladiStenje 1 rukovanje ostalim  sirovinama/ulaznim
materijalima/otpadom organizirano je u zatvorenom prostoru
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¢ime je sprijeCeno oneciS¢enje i propadanje ulazne sirovine,
smanjenje emisija u okolis, posebice emisija praskastih tvari 1
oneciscéenje tla.

Transporti pomoc¢nih sirovina odvijaju se putem zatvorenih
transportnih sustava, ukljucuju¢i tocke prijenosa, Cime se
sprje¢ava emisija praskastih tvari.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o0., prolazi postupak sortiranja i
/odvajanja kako bi napravilo odvajanje/sortiranje otpada u svrhu
razmjene, odnosno primjene postupka oporabe van mjesta
nastanka/obrade otpada.

7. NRT 7.NRT je postizanje niskih razina emisije za relevantne
oneCiS¢uju¢e tvari, odabiranjem odgovaraju¢e kvalitete
otpadnog zeljeza i drugih sirovina. Vezano uz otpadno Zeljezo,
NRT je poduzimanje odgovaraju¢eg pregleda vidljivih
oneciSéenja koja mogu sadrzavati teSke metale, posebno zivu, ili
mogu dovesti do stvaranja polikloriranih dibenzodioksina/furana
(PCDD/F) i polikloriranih bifenila (PCB).

Nacin ispunjavanja Celi¢ni otpad/otpadno Zeljezo je osnovna sirovina za
proizvodnju Celika elektropeénim postupkom. Pri narucivanju i
ugovaranju isporuke sirovina dobavlja¢ima se dostavljaju Opéi
uvjeti nabave uz tehnicke zahtjeve Narudzbe.

ABS Sisak d.o.o. ima definirane prihvatne kriterije sukladno
Europskoj specifikaciji za otpadni celik, a propisani su od strane
EUROFER asocijacije te iste prosljeduje dobavljac¢ima sirovina
kao sastavni dio kupoprodajnog ugovora. Specifikacija i
Tehnicki zahtjevi donose ogranicenja po pitanju udjela teSkih
metala 1 eventualnih dodatnih oneciS¢enja. Proces ugovaranja 1
nabave otpada u potpunoj je kontroli sektora Nabave, koji je
lociran u majc¢inskoj tvrtki, ABS Srl, Cargnacco, Italija.

Celi¢ni otpad/otpadno Zeljezo se doprema kamionskim i
Zeljeznickim prometnim sredstvima. Na ulazu 1 prihvatu posiljke
CeliCnog/zeljeznog otpada se podvrgavaju kontroli tezine
(obvezno vaganje svake posiljke), kao i nadzoru eventualno
prisutnih radionuklida prolaze¢i kroz kontrolne rampe s
detektorima radijacije, Radiation Solutions

RS200/300 (prema posebnoj proceduri), a dodatno (prema
potrebi) i ru¢nim detektorom, tipa IdentiFINDER.

Kontrola kemijskog sastava dopremljenog celika se provodi
rucnim XRF analizatorom Termofisher Scientific, XL 3980
GOLDD. Analizator putem upravljackog sucelja odmah daje i
udio pojedinih metala u otpadu te se moguce onecis¢enje teSkim
metalima detektira na samom ulazu u tvrtku. Ukoliko je prisutno
onecis¢enje iznad dozvoljenih granica, posiljka se vraca
dobavljacu.

Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posiljke koje moraju
pro¢i postupak predobrade, tj. rezanje otpadnog celika na
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prihvatljivu duZinu. Takve se posiljke odmah izdvajaju i Salju na
rezanje. Preostale posiljke otpadnog zeljeza se istovaruju u
skladistu celicnog otpada koje je locirano u Hali 1 1 Hali 2 VTG-
a. Za istovar se koriste postojeci kranovi s magnetima.

U slucaju odstupanja posiljke od unaprijed dogovorenih kriterija,
ABS Sisak d.o.o. postupa sukladno Opéim uvjetima nabave i
posiljka se vrac¢a dobavljacu.

ABS Sisak d.o.0. ne zaprima otpadna vozila i elektricne uredaje,
kao ni otpad koji je vizualno oneciS¢en organskim tvarima
(guma, plastika, zauljeni otpad).

1.1.4. Upravljanje ostacima procesa kao $to su nusproizvodi i otpad

8. NRT

8.NRT za krute ostatke je koriStenje integriranih i operativnih
tehnika za smanjivanje otpada unutarnjom uporabom ili
primjenom specijaliziranih postupaka recikliranja (unutarnjih ili
vanjskih).

Nacin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o.o. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento
d.o.o. dio prostora na k.¢. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11.600 m?) za
obavljanje djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa
proizvodnje termickim postupkom taljenja u ELP: RS-
Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala
mobilnim uredajem za obradu otpada. Tvrtka La Cisa Zero Cento
d.o.o. ishodila je Dozvolu za gospodarenje otpadom za
obavljanje djelatnosti zbrinjavanja otpada postupkom RS,
mobilnim uredajem za zbrinjavanje otpada, Klasa: UP/I-351-
01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-19-11, Sisak, 21. lipnja
2019. Proces se bazira na usitnjavanju krutih ostataka/otpada iz
procesa proizvodnje termickim postupkom taljenja u ELP,
izdvajanju otpadnog celika koriStenjem magnetskog separatora
te razdvajanju frakcija usitnjenog materijala, sukladno
granulometrijskom sastavu. Nakon procesa
drobljenja/usitnjavanja, moguce je dobiti granulat veli¢ine 0 do
40 mm koji se ovisno o potrebama trziSta, pomocu sita moze
razdvojiti na frakcije 0/4 mm, 4/8 mm, 8/16 mm, 16/32 mm.
Tako obradenom otpadu moze se ukinuti status otpada pa isti
moze biti gotov proizvod, prikladan za upotrebu u raznim
podrucjima graditeljstva, od cestogradnje do upotrebe kao
gradevinskog materijala (u betonskim smjesama) koji uspjesno
zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se kao usitnjen otpad,
to se prvenstveno odnosni na ostale obloge i vatrostalni otpad iz
metalurSkih procesa, koji nije naveden pod 16 11 03*, moze
ponovno vratiti u proces taljenja u ELP ¢ime se smanjuje troSenje
unutarnje obloge peci.

Otpadna nepreradena/preradena S$ljake iz procesa proizvodnje
Celika 1 preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.0.0., obraduje se postupkom
sortiranja, odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene
postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada.
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9. NRT 9.NRT je maksimalno vanjsko koriStenje ili recikliranje krutih
ostataka koji se ne mogu upotrijebiti ili reciklirati u skladu s NRT
8., gdje god je to moguce i u skladu s propisima o otpadu. NRT
je upravljanje na kontrolirani na¢in ostacima koji se ne mogu ni
izbje¢i ni reciklirati.

Nacin ispunjavanja Gospodarenje otpadom provodi se sukladno zakonskim
propisima o otpadu, na nacin da se sav opasan otpad predaje na
obradu — oporabu/zbrinjavanje van lokacije osobama ovlastenim
za gospodarenje pojedinim vrstama otpada.

Gospodarenje otpadom unutar lokacije se odvija 1 kontrolira
sukladno Uputi za gospodarenje otpadom.

Tvrtka ABS Sisak d.o.o. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento
d.o.o. dio prostora na k.¢. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11.600 m?) za
obavljanje djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa
proizvodnje termic¢kim postupkom taljenja u ELP postupkom:
R5-Recikliranje/obnavljanje  drugih otpadnih anorganskih
materijala mobilnim uredajem za obradu otpada. Tvrtka La Cisa
Zero Cento d.o.o. ishodila je Dozvolu za gospodarenje otpadom
za obavljanje djelatnosti zbrinjavanja otpada postupkom RS,
mobilnim uredajem za zbrinjavanje otpada, Klasa: UP/I-351-
01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-19-11, Sisak, 21. lipnja
2019. Proces se bazira na usitnjavanju krutih ostataka/otpada iz
procesa proizvodnje termickim postupkom taljenja u
elektrolu¢noj peéi, izdvajanju otpadnog celika koriStenjem
magnetskog separatora te razdvajanju frakcija usitnjenog
materijala, sukladno granulometrijskom sastavu. Nakon procesa
drobljenja/usitnjavanja, moguce je dobiti granulat veli¢ine 0 do
40 mm Kkoji se ovisno 0 potrebama trziSta, pomocu sita moze
razdvojiti na frakcije 0/4 mm, 4/8 mm, 8/16 mm, 16/32 mm.
Tako obradenom otpadu moze se ukinuti status otpada pa isti
moze biti gotov proizvod, prikladan za upotrebu u raznim
podru¢jima graditeljstva, od cestogradnje do upotrebe kao
gradevinskog materijala (u betonskim smjesama) koji uspjesno
zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se kao usitnjen otpad,
to se prvenstveno odnosni na ostale obloge i vatrostalni otpad iz
metalurSkih procesa, koji nije naveden pod 16 11 03*, moze
ponovno vratiti u proces taljenja u ELP ¢ime se smanjuje troSenje
unutarnje obloge peci, 1 poboljSava svojstvo pjenece §ljake.
Otpadna nepreradena/preradena $ljake iz procesa proizvodnje
Celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.0., obraduje se postupkom
sortiranja, odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene
postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada.

10. NRT 10.NRT je koriStenje najboljih operativnih praksi i praksi
odrzavanja za skupljanje, rukovanje, skladistenje i prijevoz svih
krutih ostataka i za pokrivanje mjesta prekrcavanja kako bi se
izbjegle emisije u zrak 1 vodu.

Nacin ispunjavanja Gospodarenje otpadom provodi se sukladno zakonskim
propisima o otpadu, internim radnim uputama za zbrinjavanje
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otpada, postupcima planiranja i nadzora procesa ABS Sisak
d.o.o.

Proizvodi se skladiste 1 pakiraju te utovaruju za daljnji transport
u zatvorenom prostoru.

Opasni otpad se skladisti u ogradenom, natkrivenom prostoru na
betonskoj podlozi i u spremnicima kako bi se sprijecile emisije u
zrak 1 vodu.

Kruti otpad iz proizvodnog procesa, nepreradena S§ljaka,
odvojeno se prikuplja te prevozi utovariva¢ima do prostora za
hladenje u kojem se nepreradena Sljaka konstantno polijeva
vodom. Osim hladenja, na ovaj se naCin sprjeCava emisija
praskastih tvari te se istovremeno, zatvaranjem poroznih
struktura, utjece na povecanje volumne stabilnosti §lajke te ju se
¢ini materijalom pogodnim za kasniju upotrebu, kao supstituta
za prirodne agregate. Nakon hladenja, nepreradena Sljaka se
sustavom internog transporta odvozi do privremenog skladista
inertnog otpada unutar kruga lokacije.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
Celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.0., obraduje se postupkom
sortiranja, odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene
postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada.

Za vrijeme manipulacije otpadnom nepreradenom/preradenom
Sljakom ista se po potrebi vlazi kako bi se sprijecilo onecis¢enje
zraka.

Elektropeéna praSina, sakupljena u filtarskom sustavu, odvodi se
zatvorenim transporterima (uzduzno postavljeni lancani
transporteri 1 elevator) do silosa za prasinu. Sam filter je izveden
kao ,,pulse jet* s konstantnim podtlakom, ¢ime se izbjegava
mogucnost emisije prasine u okolis.

Zamjena vre¢a u filteru se wvrSi iskljuivo u zastojima
proizvodnje (godis$nji remonti 1 sli¢no), a odluka o zamjeni se
donosi temeljem pracenja procesnih parametara rada filtera,
odnosno kad diferencijalna razlika tlaka u komorama filtera
poraste preko 35 mbar. To je indikacija da je stupanj zapunjenosti
filter vreca toliko visok da daljnjom eksploatacijom prijeti
pucanje vreca.

Stare vre¢e se vade, pakiraju i predaju na zbrinjavanje putem
ovlaStenih tvrtki za zbrinjavanje ove vrste otpada.

1.1.5. Emisije praSine iz difuznih izvora od skladiStenja materijala, rukovanja i
prijevoza sirovina i (polu)proizvoda

11. NRT 11.NRT je sprec¢avanje ili smanjenje emisija praSine iz difuznih
izvora od skladiStenja materijala, rukovanja 1 prijevoza,
koriStenjem jedne od dolje navedenih tehnika ili njihove
kombinacije.
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Nadin ispunjavanja

ABS Sisak d.o.o. provodi mjere smanjenja emisije praskastih
tvari u skladu sa uputama i procedurama sustava upravljanja
okolisem.

ABS Sisak d.o.o. je tijekom probnog rada modernizirane i
prosirene proizvodnje Celika, na ogradi lokacije zahvata, imao i
ima uspostavljen sustav za pracenje praskastih tvari iz difuznih
izvora (UTT), kao i pracenje na vanjskim mjernim postajama
instaliranim na podruc¢ju grada Siska. Temeljem rezultata
mjerenja, odredeno je pracenje praSkastih tvari u okviru drzavne
1 lokalne mreze. U okviru drzavne mreze mjerenje se provodi na
automatskoj mjernoj postaji AMP Sisak-1 u naselju Caprag. U
okviru lokalne mreze mjerenje se provodi na automatskoj
mjernoj postaji AMP Sisak-2 u Galdovu (kod OS Galdovo).

SkladiStenje materijala 1 sirovina obavlja se u zatvorenom i
natkrivenom prostoru.

Postoje interne procedure kontrole zaprimljenih sirovina.

Postoje radne upute za rukovanje materijalima i sirovinama u
proizvodnom procesu.

Sustav upravljanja i doziranja sirovina je automatiziran.

Proces i sustav doziranja sirovina u elektrolu¢nu pe¢ je Sarzni 1
isti se automatski regulira putem kontrolnog sustava koji je
nadziran od strane osoblja ABS-a Sisak iz Kontrolne sobe
elektropeci.

S obzirom na tehnoloski proces, sirovine i pomo¢ni materijali se
dodaju jednokratno, bez zadrzavanja na transportnim trakama.

Interne prometnice se redovito Ciste te polijevaju vodom kako bi
se sprijecila emisija prasine u zrak.

U sklopu redovitog odrzavanja provode se preventivha
odrzavanja, podmazivanja opreme i redoviti servisi te ispitivanja
prema preporukama proizvodaca i zakonskim propisima.

Unutar hale za proizvodnju cCelika instaliran je sustav za
uklanjanje emisija onec¢is¢ujucih tvari u zrak — praskastih tvari i
otpadnih plinova.

Instaliran je sustav prociS¢avanja s vrecastim filtrima. Sustav je
dizajniran da uklanja i primarnu 1 sekundarnu emisiju.

Primarna emisija: cijevni spoj na krovu pe¢i, tzv, ,,4th hole®,
odvodi prasinu 1 otpadne plinove koji nastaju tijekom taljenja.
Sekundarna emisija se uklanja nadsvodnim odsisom (napom)
koja je smjeStena u nosacima krova iznad peci. Glavna zadaca
ovog odsisa je odvodenje emisije praSine koja nastaje tijekom
ulaganja uloska u pe¢, kao 1 praSine koja se pojavljuje za vrijeme
prelijevanja taline u lonac.
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Sustav otprasSivanja za celianu je projektiran za kapacitet od
90.000 Nm?/h otpadnih plinova za ELP glavnu liniju, dok je
nadsvodni odsis ukupnog kapaciteta od oko 1.000.000 m>/h.

Privremeno skladistenje otpadnog Zzeljeza/Celika odvija se u
zatvorenoj hali, u rasutom stanju, maksimalna visina formiranja
hrpi je 3 m koje su formirane odvojeno po svojstvu, vrsti
metalnog otpada kojim se priprema ulozak za punjenje
elektroluéne peci te na nacin da ne dolazi do naruSavanja
stabilnosti hrpa na zalihama.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
Celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.0., obraduje se postupkom
sortiranja, odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene
postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada.

Za vrijeme manipulacije otpadnom nepreradenom/preradenom
Sljakom ista se po potrebi vlazi kako bi se sprijecilo oneciS¢enje
zraka.

Na lokaciji postoje prirodni elementi terena — zelenilo koje
sprecava Sirenje prasine. Na lokaciji ABS Sisak d.o.o. nalazi se
233.825 m? povriina pod visokim drveéem §to predstavlja
prirodnu barijeru prema okolnom podrucju.

Sirovine i pomoéni materijali se dopremaju cestovnim i
zeljezni¢kim transportnim sredstvima.

Skladistenje pomoénih sirovina u prahu odvija se u zatvorenim
silosima sa filtarskim sustavom i sigurnosnim zaklopkama te se
iste transportiraju pneumatskim putem, transportnim trakama
koje su zatvorene.

Interne prometnice se redovito odrzavaju te prskaju vodom kako
bi se sprijecila emisija prasine.

Manipulacija s metalnim otpadom na lokaciji se obavlja pomocu
mehanickih strojeva. Celi¢ni otpad, koji je prije skladistenja
potrebno rezati, izdvaja se odmah na ulazu te Salje na hidrauli¢ne
Skare. Materijal se direktno iz prijevoznog sredstva, koriStenjem
sustava kranova, prebacuje na rezanje. Po zavrSetku rezanja,
otpad se kamionom prevozi u skladiste.

Doprema sirovina i prijevozna sredstva za dopremu sirovina nisu
u nadleznosti ABS Sisak d.o.o.

Doprema 1 doziranje pomoc¢nih sirovina odvija se zatvorenim
sustavima.

Slitine, kao 1 ostali nemetalni dodaci uvode se u proces na
elektrolu¢noj pe¢i tijekom prelijevanja u lonac, i na loncu peci
tijekom dorade taline. Ovaj sustav obuhvaca dozirne lijevke,
spremnike (bunkere) za legiraju¢e elemente, distribuciju putem
zatvorenih transportnih traka, vaganje i doziranje to¢ne koliCine.
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Cijeli je sustav automatiziran i upravljan iz glavne komandne
sobe.

Prijenos rastaljenog metala i rukovanje loncima za lijevanje je
automatizirano. Lijevanje &elika u pogonu Celi¢ana vrsi se u
trozilnim radijalnim uredajem za kontinuirano lijevanje. Nakon
izvrSene obrade na VD-u (vakuum degaser), ljevacki lonac s
talinom pomocu krana dize se na postolje za lonac iznad
zagrijanog razdjelnika koji je izljevnicima vezan s vodom
hladenim bakrenim kokilama, u koje su prethodno uvucene
»glave pocetnika®. Tekuc¢i Celik iz lonca preko razdjelnika uvodi
se u vodom hladene okrugle bakrene kokile gdje se formira
okrugli ingot.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje ¢elika
provedena je pregledom odgovaraju¢ih poglavlja koji su
obuhvacdeni dokumentom Reference Document on Best
Available Techniques on Emissions from Storage, July 2006
(EFS) te se ocjenjuje da se odgovaraju¢e NRT provode sukladno
proizvodnom procesu kako slijedi:

ABS Sisak d.o.o. primjenjuje dnevni, mjesecni 1 godiSnji plan
odrzavanja postrojenja, spremnika i ostale prate¢e opreme.

Postrojenje se nalazi izvan zona zaStite izvorista.
Skladisni spremnici se koriste samo za skladiStenje jedne tvari.

Svi spremnici za praskaste tvari opremljeni su filtarskim
sustavom i sigurnosnim zaklopkama.

Prema Uredbi o sprjeavanju velikih nesre¢a koje ukljucuju
opasne tvari (NN 44/14, 31/17, 45/17) napravljena je prijava
koli¢ina opasnih tvari i iste su ispod grani¢nih za niZi razred
postrojenja.

ABS Sisak d.o.o. je izradio dokumente vezane uz sprjeavanje
akcidenata 1 postupaka u slu€aju njihove pojave sukladno
regulativi iz podrucja zaStite voda i zastite od poZara.

Odvijanje proizvodnje provodi se prema radnim uputama za
vodenje procesa i siguran rad u postrojenju.

Djelatnici su prosli odgovarajucu obuku vezanu uz upravljanje
radom procesa te obuku za rad na siguran nacin.

Zastita od pozara je ostvarena kroz odgovaraju¢i smjestaj
opreme, kontrolu parametara procesa.

Cjevovodi na lokaciji su zatvoreni i uglavnom nadzemni.

Broj prirubnica je minimalan ovisno o zahtjevima operativnosti
za odrzavanje ili fleksibilnost.

Unutarnja korozija opreme i cjevovoda sprjeCava se izborom
materijala otpornim na medij te kroz odgovaraju¢e odrzavanje.
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Pumpe i kompresori se odrzavaju prema preporukama
proizvodaca. Provodi se redoviti monitoring 1 odrzavanje
rotiraju¢e opreme i brtvenog sustava kombiniran s programom
popravka ili zamjene.

Rasuti materijali skladiSte se u zatvorenim prostorima.

Oborinske vode s povrSina na kojima moze biti praSine se
obraduju u taloznicama i na separatoru ulja s taloznicom prije
ispustanja.

Sukladno tehnoloskom procesu primjenjuje se diskontinuirani
transport sirovina na malim transportnim udaljenostima.
Kontinuirani transport materijala u i iz peéi nije moguc jer je
proces Sarzni.

Prilikom utovara i istovara, smanjenje prasenja se postize
smanjenjem visine ispuStanja i pravilne pozicije tijekom
ispustanja.

Brzina kretanja vozila na lokaciji je ogranicena kako bi se
izbjeglo podizanje prasine s podloge.

Radne povrSine na lokaciji postrojenja su asfaltirane/Cvrste
povrsine koje se redovito Cisti.

1.1.6. Upravljanje vodama i otpadnim vodama

12. NRT

12.NRT za upravljanje otpadnim vodama je sprecavanje,
prikupljanje 1 razdvajanje vrsta otpadnih voda, povecanje
unutarnjeg recikliranja i primjena odgovarajuce obrade za svaki
konacni tok. To obuhvaca tehnike koje koriste npr. uljne hvatace,
filtriranje ili sedimentaciju.

Nadin ispunjavanja

Proizvodne linije CeliCane opskrbljuju se tehni¢kom vodom iz
rijeke Save. Pumpna stanica je bunarskog tipa s dva bunara
ukupnog kapaciteta ulaza vode kod srednjeg vodostaja od 14.000
m3/h &ime je osigurana dovoljna koli¢ina vode za sve procese
proizvodnje, kao 1 za planirana proSirenja/modernizaciju
postrojenja.

Sustav snabdijevanja tehnoloSkom vodom ABS Sisak d.o.o. je
centraliziran. Izgraden je prstenasti sustav oko proizvodnih
pogona s viSe ulaza tako da je i u slu€ajevima kvara cjevovoda
moguce snabdijevanje svih potroSaca.

Zatvoreni sustav voda obuhvacéa sustav rashladne vode za
elektropec, lonac pe¢ 1 VD. Voda se, preko rashladnih tornjeva,
viSekratno koristi, recirkulira u zatvorenom sustavu, a manji dio
vode (2,63%) se nakon uporabe 1 zasiCenja ispuSta u
kanalizacijski sustav (,,blow down*).

Voda u otvorenom sustavu se koristi za direktno
Spricanje/hladenje Celika tijekom lijevanja, pri ¢emu oko 40-45%
vode ispari, a ostalo zavrSava u taloznoj jami (,,cunder jami®) te
se nakon prociS¢avanja ispusta u rijeku Savu.
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Odvodnja oborinskih, sanitarnih i tehnoloskih otpadnih voda
rijeSena je putem mjeSovitog sustava odvodnje kolektorima
javne odvodnje A, B, C kako slijedi:

A - (Cistih oborinskih otpadnih voda s natkrivenih povrSina u
stvarnim koli¢inama;

B - onecis¢enih oborinskih otpadnih voda s manipulativnih
povrsina u stvarnim koli¢inama;

C — sanitarnih, tehnoloskih i rashladnih otpadnih voda u koli¢ini
od oko 235.425 m*/godisnje ili 645 m?/dan.

Na spoju kolektora javne odvodnje B i C otpadne vode se
prethodno procis¢avaju na separatoru ulja i masti, a prije spoja
sa kolektorom javne odvodnje A, s time da se otpadna voda
sekundarnog hladenja na uredaju za kontinuirano lijevanje,
oneciS¢ena krutim Cesticama ogorine, provodi kroz taloZnicu, u
kojoj dolazi do potpunog izdvajanja Cestica.

Otpadne vode iz kolektora javne odvodnje A se ne proci§éavaju.

1.1.7. Pracenje

13. NRT 13.NRT je mjerenje ili procjena svih relevantnih parametara
potrebnih za upravljanje procesima iz kontrolnih prostorija
pomocu suvremenih, ra¢unalno potpomognutih sustava, s ciljem
trajnog prilagodavanja i optimiziranja procesa povezanih s
racunalima, kako bi se osigurala stabilna i neometana obrada,
¢ime se povecava energetska ucinkovitost i iskoristivost, te
poboljsavaju prakse odrzavanja.

Nacin ispunjavanja Optimizacija 1 kontrola procesa provodi se racunalno
potpomognutim sustavom automatske kontrole pri ¢emu se
izravno prati protok energije i proces taljenja ¢ime se sprjecava
gubitak energije, omogucuje trenutatno odrzavanje i postizanje
neometanog proizvodnog procesa.

Sustav napajanja elektroluc¢ne peci se automatski regulira putem
kontrolnog sustava koji je nadziran od strane ABS-a 1 lociran je
u kontrolnoj sobi elektrolu¢ne peci.

Proces dodavanja goriva obuhvaca jedinicu za uvodenje
kisika/plina (VLB) 1 ugljika (CarbJet) 1 upravljacki sklop za
injektor. Ova jedinstvena tehnologija injektiranja kisika 1 ugljika
je kontrolirana pomoc¢u PLC-a. Automatizirana kontrola sustava
je vodena s BSE TopArc funkcijama (mjerenje stabilnosti luka)
koje su integrirane u PLC/PC kontrolni sustav s ciljem da
optimiziraju dodavanje kisika i ugljika.

Rashladni sustav radi potpuno automatski, a njime se upravlja
preko upravljackog sustava sa SCADA suceljem baziranom na
WIN CC-u.

Na uredaju za kontinuirano lijevanje je dodatno instaliran SERT
sustav koji se koristi za automatsku regulaciju razine taline u
kokilama s ciljem ujednacavanja brzina lijevanja po Zilama i
optimizacije brzine lijevanja ovisno o kvaliteti Celika.
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14. NRT

14.NRT je mjerenje emisija iz dimnjaka i to oneciS¢ujucih tvari
iz glavnih izvora emisija iz svih procesa obuhvacenih odjeljcima
1.2.—1.7., uvijek kada su zadane razine emisije povezane s NRT-
om, kao 1 iz proizvodnje energije iz procesnog plina u
Zeljezarama i ¢eliCanama.
NRT je kontinuirano mjerenje, barem za:
— primarne emisije praSine, duSikovih oksida (NOx) i
sumporovog dioksida (SO2) iz traka za sinteriranje,
— emisije duSikovih oksida (NOx) i sumporovog dioksida
(SO2) iz traka za stvrdnjavanje pogona za peletizaciju,
— emisije praSine iz izljevnog prostora visokih peci-
sekundarne emisije prasine iz baznih kisikovih pe¢i,
— emisije duSikovih oksida (NOx) iz elektrana,
— emisije prasine iz velikih elektrolu¢nih pe¢i.
Za ostale emisije, NRT je trajno pracenje emisija, ovisno o
masenom protoku i karakteristikama emisije.

Nacin ispunjavanja

ABS Sisak d.o.o. na ispustu Z1 (dimnjak otpraSivaca
elektrope¢i) ima ugraden/instaliran sustav za kontinuirani
monitoring emisija.
ABS Sisak d.o.o0. kontinuirano prati sljedece emisije:

o CO,

e NOx,

e krute Cestice.
Dodatno se mjere slijedece veli¢ine:

e koli¢ina ispustenih dimnih plinova,

e temperatura dimnih plinova;

e volumni udio kisika,
volumni udio COx.
Prikaz rezultata je mogu¢ "on-line" na ekranu racunala koje prati
1 biljezi mjerenja kroz dnevna/mjeseCna izvjeS€a koji se
automatski generiraju. Za svaku pracenu veliinu ispisuju se
rezultati tabli¢no 1 graficki te usporeduju sa GVE, srednja dnevna
vrijednost emisija i vrSna izmjerena dnevna emisija.
Graficki prikaz pracenih veli¢ina daje kretanje rezultata kroz 24
satno nadzirano razdoblje. Veli¢ine koje prekoracuju GVE,
automatski se prikazuju u crvenoj boji te se na taj nacin
detektiraju eventualna prekorac¢enja GVE.

15. NRT

15. NRT za relevantne izvore emisije koji nisu spomenuti u NRT-
u

14. NRT je redovno i povremeno mjerenje emisija oneciS¢ujucih
tvari iz svih procesa obuhvacenih odjeljcima 1.2. — 1.7,
proizvodnje energije iz procesnog plina u celiCanama i
Zeljezarama, kao 1 svih relevantnih komponenti/onec¢is¢ujuéih
tvari procesnog plina. To obuhvaca povremeno pracenje
procesnih plinova, emisija iz dimnjaka, polikloriranih
dibenzodioksina/furana (PCDD/F) i pracenje ispustanja otpadnih
voda, ali iskljucuje difuzne emisije (vidjeti NRT 16.).

Opis (relevantno za NRT 14.1 15.)
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Pracenje procesnih plinova pruza podatke o sastavu procesnih
plinova i o neizravnim emisijama izgaranja procesnih plinova,
kao Sto su emisije prasine, teSkih metala i SOx.

Emisije iz ispusta mogu se mjeriti redovnim, periodickim
povremenim mjerenjima na relevantnim kanaliziranim izvorima
emisija tijekom dovoljno dugackog razdoblja, kako bi se dobile
reprezentativne vrijednosti emisije.

Za pracenje ispustanja otpadne vode postoji veliki broj razlicitih
standardiziranih postupaka za uzorkovanje i analizu vode i
otpadne vode, ukljucujuci:

— nasumicni uzorak koji se odnosi na pojedinacni uzorak
uzet iz toka otpadne vode,

— sastavljeni uzorak, koji se odnosi na uzorak koji se uzima
kontinuirano u odredenom razdoblju, ili uzorak koji se
sastoji od nekoliko uzoraka koji se uzimaju kontinuirano
ili povremeno u odredenom razdoblju, i mijeSaju,

— kuvalificirani nasumicni uzorak odnosi se na sastavljeni
uzorak koji se sastoji od najmanje pet nasumicnih
uzoraka koji se uzimaju u razdoblju od najvise dva sata u
intervalima ne kra¢ima od dvije minute, i mijesaju.

Pracenje treba provoditi u skladu s odgovaraju¢im EN ili ISO
normama. Ako EN ili ISO norme nisu dostupne, treba koristiti
nacionalne ili druge medunarodne norme koje osiguravaju
podatke jednake znanstvene kvalitete.

Nacin ispunjavanja

ABS Sisak d.o.o. za sve izvore emisija redovno provodi mjerenja
emisija one¢iscujucih tvari u okoli§ ovisno o masenom protoku i
karakteristikama emisije kako slijedi:

7.1 — Pracenje emisija, praskaste tvari; NOy; CO, PCCDD/PCDF
na ispustu dimnih plinova iz procesa taljenja i otplinjavanja
taline nakon prolaska kroz sustav proc¢is¢avanja dimnih plinova,
obavlja se povremenim mjerenjima sukladno zakonskim
propisima.

72 — Pracenje emisija, praSkaste tvari; NOx; CO na ispustu
dimnih plinova iz procesa sekundarne metalurgije - lonac peci
nakon prolaska kroz sustav proci§¢avanja dimnih plinova,
obavlja se povremenim mjerenjima sukladno zakonskim
propisima.

7.3 - Pracenje emisija, dimni broj, NO2; CO na ispustu uredaja za
loZenje na prirodni plin ukupne toplinske snage lozista 0,35 MW
kojim se proizvodi para, obavlja se povremenim mjerenjima
sukladno zakonskim propisima.

V1- Pracenje emisija, pH, KPKs, BPKs, suspendirane tvari,
zeljezo, cink, nikal, ukupni krom, ukupni ugljikovodici,
teSkohlapive lipofilne tvari na ispustu otpadnih voda u rijeku
Savu, obavlja Sest puta godi$nje uzimanjem trenuta¢nog uzorka
otpadne vode.

Pracenje emisija se provodi u skladu s odgovaraju¢im EN ili ISO
normama.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje celika
provedena je pregledom odgovaraju¢ih poglavlja koji su
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obuhvaceni  dokumentom Reference Document on Best
Available Techniques General Principles of Monitoring,
February 2009 (Kratica GPM) te se ocjenjuje da se odgovarajuce
NRT provode sukladno proizvodnom procesu kako slijedi.

U cilju pradenja procesnih parametara koji mogu utjecati na
razinu emisija 1 minimizacije mogucnosti poremecaja procesa
primjenjuju se razli¢iti automatizirani sustavi izravnog i
kontinuiranog mjerenja i optimizacije parametara (temperature,
kemijski sastav, protok vode) i mjerenja emisija u vode i zrak.
Rezultati mjerenja su reprezentativni i usporedivi sa podacima iz
istih industrijskih postrojenja. Svi procesi su pod nadzorom
odgovornih osoba prema propisanim procedurama u okviru
sustava upravljanja kvalitetom i zastitom okolisa.

16. NRT 16.NRT je odredivanje poretka po veliini difuznih emisija iz
relevantnih izvora, pomoc¢u dolje navedenih metoda. Gdje god je
moguce, koriste se izravne metode mjerenja umjesto neizravnih
metoda ili evaluacija na temelju izraCunavanja s faktorima
emisija.

— Izravne metode mjerenja gdje se emisije mjere na samom
izvoru. U ovom slu€aju, mogu se izmjeriti ili utvrditi
koncentracije i maseni tokovi.

— Neizravne metode mjerenja gdje se odredivanje emisije
vr$i na odredenoj udaljenosti od izvora; nije moguce
izravno mjerenje koncentracija i masenih tokova.

IzraCunavanje s faktorima emisija.

Nadin ispunjavanja Sva pracenja emisija oneciS¢ujucih tvari u okoli§ obavljaju
ovlasSteni, akreditirani laboratoriji izravnim mjerenjima na
samom izvoru.

1.1.8. Zatvaranje pogona

17. NRT 17.NRT je sprecavanje oneciS¢enja nakon zatvaranja pogona
koriste¢i potrebne tehnike, navedene dolje.
Nadin ispunjavanja Postupak zatvaranja pogona opisan je tockom 1.6 OkoliSne

dozvole za postrojenje, KLASA: UP/I 351-03/17-02/64.

Izraditi Plan zatvaranja postrojenja najkasnije 6 mjeseci od
donosenja odluke o zatvaranju postrojenja ili pojedinog dijela,
odnosno obavezno prije zatvaranja, a u slucaju prijevremenog
zatvaranja — odmah. Plan zatvaranja postrojenja, odnosno
stavljanja izvan pogona, mora ukljuciti sljede¢e aktivnosti:

— Uklanjanje sirovina, pomo¢nih materijala 1 gotovih proizvoda.
— Uklanjanje svih opasnih tvari i kemikalija i njihovo adekvatno
zbrinjavanje.

— Uklanjanje, ¢iS¢enje i raspodjela dijelova postrojenja u druge
dijelove tvrtke.

— Uklanjanje i odvoz svih vrsta opasnog i neopasnog materijala.
— Ciséenje objekata i uklanjanje opreme.

— RusSenje objekata koji nisu predvideni za daljnju upotrebu.

— lzraditi zavr$ni pregled lokacije uz ovjeru dokumentacije o
razgradnji postrojenja 1 ¢iS¢enju lokacije.

(BATC IS, poglavlje, 1.1.8. NRT 17.):
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U Planu zatvaranja postrojenja napraviti i analizu stanja i ocjenu
kakvoce okolisa lokacije i njenog okruzja, ukljucujuéi i detaljnu
analizu kakvoée podzemne vode i zraka. U slucaju da rezultati
spomenutih analiza ukazu na potrebe dodatne sanacije lokacije 1
njenog okruZzja, operater je duzan organizirati izradu detaljnog
programa sanacije, prema kojemu ¢e se u najkra¢em razumnom
vremenu provesti sanacija lokacije. (u skladu s kriterijiem 10.
Priloga Ill. Uredbe o okolisnoj dozvoli "Narodne novine"
brojevi 8/14, 5/18)

Poslovanje postrojenja je potrebno voditi na nacin da se mogu
osigurati sredstva za uklanjanje postrojenja. Kada nastupe uvijeti
koji bi mogli dovesti do zatvaranja i razgradnje postrojenja ili je
za zatvaranje postrojenja odreden rok, pruziti dokaz da su
osigurana sredstva za uklanjanje postrojenja (npr. metodom
nov¢anog toka), (u skladu s kriterijem 10. Priloga I11. Uredbe o
okolisnoj dozvoli "Narodne novine" brojevi 8/14, 5/18)

1.1.9. Buka

18. NRT 18.NRT je smanjenje emisija buke iz relevantnih izvora u
procesima proizvodnje zeljeza i Celika koriStenjem jedne ili vise
navedenih tehnika, ovisno i u skladu s lokalnim uvjetima:

Nacin ispunjavanja ABS Sisak d.o.0. je temeljem RjeSenja o prihvatljivosti
namjeravanog zahvata modernizacije 1 proSirenja celiCane za
okoli§ uz primjenu mjera zastite okoliSa i program pracenja
stanja okoliSa, Klasa: UP/I-351-3/08-02/132; Urbroj: 531-08-1-
2-2-09-19 od 19. ozujka 2009. godine, proveo i provodi mjere za
smanjenje buke tijekom rada celicane.

ABS Sisak d.o.o. je proveo mjerenja razine buke LAeq u dB u
nadziranom podrucju od strane ovlastenog Laboratorija za
akusti¢ka mjerenja. Objekt mjerenja je bila Celi¢ana ABS Sisak
na adresi Sisak, Bra¢e Kavuri¢a 12, a predmet mjerenja je bilo
odredivanje ocjenske razine buke $to stvara Celi¢ana tvrtke ABS
Sisak d.o.o., pri normalnom reZimu rada postrojenja. Analizirana
je buka koju proizvodi €elicana na granici katastarske Cestice, te
na granici gospodarske zone.

Temeljem provedenog mjerenja 1 obavljenog ocevida
01.12.2015. godine, Ministarstvo zdravlja izdalo je RjeSenje,
Klasa: UP/I-540-02/15-08/359; Urbroj: 534-07-2-1-1-14/3-15-3,
07. prosinca 2015. godine da su provedene mjere zastite od buke
u pogonu Celi¢ane ABS Sisak d.o.o0. u Sisku, Bra¢e Kavurié 12
za dnevne, ve€ernje 1 no¢ne uvjete rada uz koristenje sljedecih
izvora zvuka: elektrolu¢na pe¢, otprasivac za elektrolu¢nu pec,
sustav za dodavanje kreca i koksa, utovarivaci §ljake, mosna
dizalica za ulaganje u elektro pe¢, lonac pe¢, otprasivac za lonac
pe¢, transportne trake, sustav za dodavanje ferolegura, vakumski
otplinja¢, ventilator hladnjaka emulzije, mosne dizalice sa
sirenama (9 komada), konti ljev, kemijska priprema vode,
rashladni tornjevi CeliCane, pumpna stanica za vodu (izdvojeni
objekt uz Savu), utovar i istovar Zeljeza u lomari, cestovna i
zeljeznicka vozila.

1.7. Zakljucci 0 NRT-u za Celiane s elektrolu¢nim pedima i lijevanje
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87. NRT

Emisije u zrak

87.NRT za proces u elektrolu¢noj pe¢i (EAF) je sprecavanje
emisija zive tako da se §to je visSe moguce izbjegavaju sirovine i
pomoc¢ne sirovine koje sadrze zivu (vidjeti NRT 6.1 7.).

Nadin ispunjavanja

Ve¢ opisano tockom 7. NRT

88. NRT

88.NRT za primarno i sekundarno otpraSivanje pri elektrolu¢nim
pe¢ima (EAF) (ukljuujuéi predgrijavanje otpada, punjenje,
taljenje, odvajanje, pe¢i s loncem 1 sekundarnu metalursku
obradu) je postizanje ucinkovite ekstrakcije iz svih izvora
emisije pomocu jedne od dolje navedenih tehnika, i koriStenju
naknadnog otprasivanja pomocu vrecastog filtera:
I.  kombinacija izravnog hvatanja otpadnog plina (4. 1 2.
otvor) i sustava nape;

Il.  izravno hvatanje plina i sustavi zatvaranja peci;

1. izravno hvatanje plina i potpuno izvlacenje iz zgrade
(kod elektrolu¢nih pe¢i (EAF) manjeg kapaciteta za istu
ucinkovitost hvatanja nije potrebno izravno hvatanje
plina).

Ukupna prosje¢na ucinkovitost hvatanja povezana s NRT-om

iznosi > 98 %.

Razina emisije za praSinu povezana s NRT-om iznosi < 5

mg/Nm?, utvrdena kao srednja dnevna vrijednost.

Razina emisije za zivu povezana s NRT-om iznosi < 0,05

mg/Nm?®, utvrdena kao prosjek u razdoblju uzorkovanja;

(periodicno) mjerenje, tockasti uzorci tijekom najmanje svaka

Cetiri sata.

Nacin ispunjavanja

Sustav za smanjenje emisija u zrak pri radu elektrolucne peéi je
dizajniran za uklanjanje primarne 1 sekundarne emisije
oneciScujucih tvari iz postrojenja. Primarna emisija: cijevni spoj
na pokrovu pe¢i odvodi emisije onec¢iS¢ujucih tvari koji nastaju
tijekom taljenja. Sekundarna emisija se uklanja nadsvodnim
odsisom (napom) koji je smjesSten u nosa¢ima krova iznad peci.
Glavna zadac¢a ovog odsisa je odvodenje emisije praSkastih tvari
koja nastaje tijekom ulaganja uloSka u pe¢ kao 1 praSine koja se
pojavljuje za vrijeme prelijevanja taline u lonac.

Sustav je projektiran za kapacitet od 90.000 xm?*/h otpadnih
plinova za ELP glavnu liniju, dok je nadsvodni odsis ukupnog
kapaciteta od oko 1.000.000 m*/h.

Primarni 1 sekundarni dimovod se spajaju prije ulaska u
gravitacijski separator kojem je zadaca poboljSavanje mijeSanja
plinova, odvajanje vec¢ih cCestica noSenih strujom plinova i
uklanjanje moguce iskre koje bi mogle oStetiti vrecaste filtre.
Ucinkovitost gravitacijskog separatora je 98% za cestice > 0,2
mm, sukladno garancijskim uvjetima isporucitelja opreme.
Preostala koli¢ina elektrope¢ne prasine, noSena strujom otpadnih
plinova, izdvaja se u filteru.

Izmjerena razina emisije praskastih tvari iznosila je 1,1 mg/Nm?.
ABS Sisak d.o.o. nije imao obvezu pracenja razina emisije za
zivu povezanu s NRT-om niti zakonskim propisima RH. Ista ¢e
se obaviti ponovnim pustanjem pogona u rad i treba iznositi <
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0,05 mg/nm?, utvrdena kao prosjek u razdoblju uzorkovanja
(periodi¢no) mjerenje, tockasti uzorci tijekom najmanje svakih
Cetiri sata.

89. NRT 89.NRT za primarno i sekundarno otpraSivanje pri elektrolu¢nim
pe¢ima (EAF) (ukljuujuéi predgrijavanje otpada, punjenje,
taljenje, ispustanje, pec¢i s loncima i1 sekundarnu metalursku
obradu) je spreCavanje i smanjenje emisija polikloriranih
dibenzodioksina/furana (PCDD/F) 1 polikloriranih bifenila
(PCB) izbjegavanjem, $to je vise moguce, sirovina koje sadrze
PCDD/F i PCB ili njihovih prekursora (vidjeti NRT 6.1 7.) i
koriStenje jedne ili kombinacije vise sljedecih tehnika, u vezi s
odgovaraju¢im sustavom uklanjanja prasine:
I.  odgovaraju¢e naknadno izgaranje;
Il.  odgovarajuce brzo hladenje;
[1l.  ubrizgavanje odgovaraju¢ih adsorpcijskih sredstava u
odvod prije otprasivanja.

Razina emisije za poliklorirane dibenzodioksine/furane
(PCDD/F) povezana s NRT-om iznosi < 0,1 ng I-TEQ/Nm>, na
temelju 6 — 8-satnog nasumi¢nog uzorka tijekom ustaljenog rada.
U nekim slu¢ajevima, razina emisije povezana s NRT-om moze
se posti¢i i samo pomoc¢u primarnih mjera.
Primjenjivost NRT-a I.
Kod procjene primjenjivosti u postoje¢im pogonima, treba uzeti
u obzir okolnosti kao §to su raspolozivi prostor, postojeci sustav
odvodnje otpadnog plina itd.

Nacin ispunjavanja Sprecavanje emisije PCDD/F provodi se definiranjem sirovine
celi¢nog/Zeljeznog otpada koji se zaprima u postrojenje, kako je
prethodno opisano.

U samom postrojenju instaliran je sustav za prociS€avanje
dimnih plinova pri radu elektrolu¢ne peci. Sustav za uklanjanje
PCDD/F ABS-a se bazira na sprjecavanju tzv. ,,De novo* sinteze
naglim hladenjem otpadnih plinova ispod temperature od 250
°C. Hladenje se provodi ubrizgavanjem vode u procesni tok, a
provodi se u tornju za hladenje (eng. ,,quenching tower*).

Otpadni plinovi ulaze u toranj za hladenje s temperaturom od 850
—900 °C. Njihovo lagano hladenje, uz prisutnost metalni ¢estica
kao katalizatora, bi rezultiralo ponovnom sintezom dioksina 1
furana, posebice u rasponu temperatura od 300 — 450 °C. Stoga
se u toranj, kroz ,,full cone* mlaznice ubacuje voda koja naglo
hladi otpadne plinove na temperaturu gdje viSe ne postoji
mogucénost de novo sinteze. Obzirom da se voda koja ulazi u
toranj fino rasprSuje, na ulaznoj temperaturi ista prelazi u vodenu
paru, nema pojave otpadne vode ili mulja koji bi se naknadno
trebao zbrinjavati.

Temperatura otpadnih plinova na izlazu iz rashladnog tornja prati
se pomocu dvostrukog mjernog osjetila, kako bi se osiguralo
konstantno pracenje, ¢ak i u sluc¢aju da se jedan od instaliranih
termometara pokvari.
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90. NRT 90.NRT za obradu §ljake na mjestu je smanjenje emisija prasine
pomocu jedne ili kombinacije viSe sljedec¢ih tehnika:

I. ulinkovito odvajanje iz drobilice S$ljake i1 uredaja za
prosijavanje, s naknadnim ¢iS¢enjem otpadnog plina, ako
je relevantno;

Il. transport neobradene §ljake pomocu utovarivaca;

I1l. odvajanje ili vlaZenje pretovarnih to¢aka za lomljeni

materijal;

IV. vlaZzenje deponija §ljake;

V. koristenje vodene maglice pri utovaru lomljene Sljake.
U slucaju koristenja NRT-a I., razina emlslje za praSinu povezana
s NRT-om iznosi < 10 — 20 mg/nm?, utvrdena kao prosjek u
razdoblju uzorkovanja (periodi¢no) mjerenje, tockasti uzorci
tijekom najmanje svakih pola sata.

Nadin ispunjavanja Tvrtka ABS Sisak d.o.0. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento
d.o.o0. dio prostora na k.¢. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11.600 m?) za
obavljanje djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa
proizvodnje termi¢kim postupkom taljenja u elektrolu¢noj peci
postupkom: R5-Recikliranje/obnavljanje  drugih  otpadnih
anorganskih materijala mobilnim uredajem za obradu otpada.
Tvrtka La Cisa Zero Cento d.o.o. ishodila je Dozvolu za
gospodarenje otpadom za obavljanje djelatnosti zbrinjavanja
otpada postupkom RS5, mobilnim uredajem za zbrinjavanje
otpada, Klasa: UP/1-351-01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-
19-11, Sisak, 21. lipnja 2019. Proces se bazira na usitnjavanju
krutih ostataka/otpada iz procesa proizvodnje termickim
postupkom taljenja u elektrolu¢noj peci, izdvajanju otpadnog
celika koriStenjem magnetskog separatora te razdvajanju frakcija
usitnjenog materijala, sukladno granulometrijskom sastavu.
Nakon procesa drobljenja/usitnjavanja, moguce je dobiti
granulat velic¢ine 0 do 40 mm koji se ovisno o potrebama trzista,
pomocu sita moze razdvojiti na frakcije 0/4 mm, 4/8 mm, 8/16
mm, 16/32 mm. Tako obradenom otpadu moze se ukinuti status
otpada pa isti moZe biti gotov proizvod, prikladan za upotrebu u
raznim podru¢jima graditeljstva, od cestogradnje do upotrebe
kao gradevinskog materijala (u betonskim smjesama) koji
uspjeSno zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se kao
usitnjen otpad, to se prvenstveno odnosni na ostale obloge i
vatrostalni otpad iz metalurskih procesa, koji nije naveden pod
16 11 03*, moze ponovno vratiti u proces taljenja u elektrolu¢nu
pec¢ ¢ime se smanjuje troSenje unutarnje obloge peci, 1 poboljSava
SVojstvo pjenece §ljake.

Otpadna nepreradena/preradena Sljake iz procesa proizvodnje
celika i preuzeta iz postupka obrade koji se odvija na lokaciji od
tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog privremenog
skladista tvrtke ABS Sisak d.o.0., obraduje se postupkom
sortiranja, odvajanja otpada u svrhu razmjene, odnosno primjene
postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada.
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Za vrijeme manipulacije otpadnom nepreradenom/preradenom
Sljakom ista se po potrebi vlazi kako bi se sprijecilo onecis¢enje
zraka.

91. NRT Voda i otpadna voda

91.NRT je smanjenje potrosnje vode u procesu elektroluc¢ne peci
(EAF) koriStenjem sustava za hladenje vodom zatvorenog tipa
Sto je viSe moguce, osim ako se koriste proto¢ni sustavi hladenja.

Nadin ispunjavanja ABS Sisak d.o.o. koristi zatvoreni sustav hladenja elektrolucne
pe¢i. Na gornjem unutraSnjem dijelu pe¢i nalaze se vodom
hladeni paneli, a na srednjem i1 donjem dijelu pe¢ je oblozena
vatrostalnim materijalom.

Rashladni sustav radi potpuno automatski, a njime se upravlja
preko upravljackog sustava sa SCADA suceljem baziranom na
WIN CC-u.

Rashladni sustav se sastoji od:

rashladnih krugova elektrolucne peci sa sustavom regulacije;
sustava cjevovoda za spajanje elektroluc¢ne peéi s rashladnim
tornjem i ostalim komponentama rashladnog tornja; pumpne
stanice tople vode; pumpne stanice hladne vode.

Regulacija temperature je bazirana na pumpama varijabilnog
kapaciteta koje omogucuju uvijek optimalnu koli¢inu vode u
recirkulaciji, ovisno o toplinskim optere¢enjima rashladnog
kruga.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje celika
provedena je pregledom odgovaraju¢ih poglavlja koji su
obuhvaceni  dokumentom Reference Document on the
application of Best Available Techniques to Industrial Cooling
Systems, December 2001, (Kratica ICS) te se ocjenjuje da se
odgovaraju¢e NRT provode sukladno proizvodnom procesu
kako slijedi.

Najbolje raspolozive tehnike za industrijske rashladne sustave
usmjerene su na ekonomic¢no gospodarenje vodom 1 smanjenje
specificne  potrosnje recirkulacijom u zatvorenim ili
poluzatvorenim sustavima hladenja, u kojima je potrosnja vode
minimalna.

ABS Sisak d.o.0. na lokaciji za hladenje pe¢nih agregata,
procesne opreme i primarno hladenje na konti livu koristi
zatvoreni sustav. Voda se najve¢im dijelom koristi u zatvorenom
sustavu, a manji dio vode (2,63%) se nakon uporabe i ¢iS¢enja
ispusta u rijeku Savu .

92. NRT 92.NRT je smanjenje ispustanja otpadne vode iz kontinuiranog
lijevanja koriStenjem sljede¢ih kombinacija tehnika:
Nacin ispunjavanja ABS Sisak d.o.o. na lokaciji koristi kombinirani sustav hladenja

iz kontinuiranog lijevanja:
I faza zatvoreni sustav hladenja u kokilama

IT faza otvoreni sustav - direktno Spricanje vode na ¢eli¢ni ingot
pri ¢emu oko 40-45% vode ispari u obliku pare, a ostatak vode
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se nakon uporabe i zasi¢enja odvodi u taloznu jamu (,,cunder
jama®).

Otpadna voda iz talozne jame se kolektorom B odvodi s lokacije.
Na spoju kolektora javne odvodnje B i C otpadne vode se
prethodno procis¢avaju na separatoru ulja i masti, a prije spoja s
kolektorom javne odvodnje A te odvode u rijeku Savu.

Sadrzaj oneciS¢enja u otpadnim vodama svih pogona ABS Sisak
d.o.o. kontrolira se na zajednickom ispustu, okno ,,K*“ nakon
spoja kolektora B i C. Sadrzaj oneciS¢ujucih tvari ispituje se
sukladno Okolisnoj dozvoli i Obvezujuéem vodopravnom
misljenju. S obzirom da je u primjeni integralni sustav odvodnje
ne postoji mjerenje oneciséenja otpadnih voda svakog pogona.
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IV. TEHNOLOSKI PROCESI
METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tablica 6.1.
br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA ‘ OZNAKA

1. ‘ Prihvat otpada ‘ Al

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

KLJUCNI KLJUCNI
e NAZIV OTPADA e NAZIV OTPADA

1002 02 nepreradena §ljaka 10 02 02 nepreradena Sljaka

strugotine i opiljci koji sadrze 12 01 01 strugotine 1 opiljci koji sadrze

120101 . 1
zeljezo zeljezo

otpad koji nije specificiran na 12 01 99 otpad koji nije specificiran na

12 01 99 o .
drugi nacin drugi nacin

16 01 17 |Zzeljezo 1 legure koje sadrze| 1601 17 |zeljezo i1 legure koje sadrze
zeljezo zeljezo

16 11 04 |ostale obloge i vatrostalni otpad| 16 11 04 |ostale obloge i vatrostalni otpad
iz metalurskih procesa koji nije iz metalurskih procesa koji nije
naveden pod 16 11 03* naveden pod 16 11 03*

1704 05 |zeljezo i Celik 17 04 05 |zeljezo i celik
19 10 01 |otpad od zeljeza i ¢elika 19 10 01 |otpad od zeljeza i celika

191202 |Zeljezo 1 legure koje sadrze| 191202 Zeljezo 1 legure koje sadrze
zeljezo zeljezo

200140 |metali 2001 40 |metali

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANIJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA I1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV 5 INSTALIRANI
PROIZVODACA i KAPACITET NAMJENA
UREDAJA/OPREME TIP (tona/dan)
Cestovna vaga| Vage Zagreb; Tehtnica 0/ Mjerenje ulazne koliCine
Celi¢ana MJ 10; 25 t P otpada/metalnog otpada
Zeljeznicka vaga | Vage Zagreb; Tehtnica 0/ Mjerenje ulazne koli¢ine
Celi¢ana MJ 10, 50 t P metalnog otpada
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Detektorski portali Radiation Solutions o/ Kontrola radioaktivnosti
P RS200/300 P ulaznog metalnog otpada
Rucni detektor IdentiFINDER np mggagam;‘g;gsgtgt’gggg
Metalna — Maribor;
Kran 075 Mosni 10 t n/p Pretovar metalnog otpada
Metalna — Maribor;
Kran 076 Mosni 10 t n/p Pretovar metalnog otpada
Kran 093 ?(;1 {O Bakovic: Mosni n/p Pretovar metalnog otpada
Danieli;  Mosni  — Iskrcaj metalnog otpada i
Kran 402 nosivost 15+ 15 t n/p punjenje uloznih kosara
Duro Dakovi¢; Mosni Iskrcaj metalnog otpada i
Kran 427 —nosivost 15 t n/p punjenje uloznih kosara
. . Pretovar
Utovarivac JCB: 456HT n/p otpada/metalnog otpada
: Pretovar
Bager na kota¢ima fICI:B J5 AUTO TIER n/p otpada/metalnog otpada
sa polipom
, Prijevoz
Damper ICB; 714 n/p otpada/metalnog otpada
Termo Fisher
XRF Analizator ru¢ni | Scientific; XL 3980 n/p r};g?atlr r?(l)a SOiSt:(\jI: ulaznog
GOLDD gotp

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Prihvat otpada A1l oznafen je oznakom Ala i1 Alb u poglavlju VI. Nacrt prostornog
razmjeStaja tehnoloskih procesa, na preslici katastarskog plana, k.o. Novi Sisak, k.¢. 1861/5
1 1861 /4, s obzirom da otpad na lokaciju gospodarenja otpadom moze se dopremati i
prihvacati iz cestovnog ili Zeljeznickog prijevoznog sredstva.

Na ulazu 1 pri prihvatu otpada na lokaciju gospodarenja otpadom ABS Sisak d.o.o., posiljke
metalnog otpada prvo prolaze kroz kontrolne rampe s detektorima radijacije, Radiation
Solutions RS200/300 (prema posebnoj proceduri) te se potom vazu na kolnim vagama ovisno
o vrsti prijevoznog sredstva kojim je otpad dovezen do lokacije — na cestovnoj i zeljeznickoj
kolnoj vagi. Ulaz i prihvat metalnog otpada iz cestovnog prijevoznog sredstva se odvija na
lokaciji oznacenoj Alb odnosno ulaz i prihvat metalnog otpada dopremljen Zeljeznickim
prijevoznim sredstvom odvija se na lokaciji ozna¢enoj Ala.

Nakon ulaza na lokaciju, kontrole radioaktivnosti i vaganja obavlja se kontrola sadrZaja
onecis¢enja metalnog otpada prema propisanim procedurama i strogim pravilima kontrole
sirovine, a sukladno Europskoj specifikaciji za otpad za proizvodnju celika, propisanoj od
strane  EUROFER asocijacije. Istovremeno se radi provjera ispravnosti pratece
dokumentacije o otpadu - Prateci list (Obrazac PL-O i/ili ePL-O) Pravilnika o gospodarenju
otpadom 1/ili — Prilog VII, Uredbe br. 1013/2006. Ukoliko je u otpadu zamije¢en/naden
opasni otpad, utvrdena prisutnost radioaktivnog onecis¢enja pise se reklamacija, obavjestava
osoba odgovorna za gospodarenje otpadom i cijeli se tovar/posiljka otpada vraca posiljatelju.
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Nakon pregleda prateCe dokumentacije, poSiljka otpada/metalnog otpada se vizualno
kontrolira od strane radnika zaduzenog za prijem otpada te se po potrebi obavlja kontrola
kemijskog sastava dopremljenog metalnog otpada, ru¢nim XRF analizatorom Termofisher
Scientific, XL 3980 GOLDD. Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posiljke/dijelovi
metalnog otpada koji mora pro¢i postupak rezanja otpadnog metala na prihvatljivu duzinu
za ulaganje u kosaru. Takve se posiljke/dijelovi metalnog otpada odmah izdvajaju 1 Salju na
rezanje, na za to odgovarajuce pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom
odvodnje oborinskih voda) povrsine 750 m2. Sam plato je lociran neposredno uz uredaj za
rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare (oznaka A2.1. u poglavlju VI. Nacrt prostornog razmjestaja
tehnoloskih procesa, na preslici katastarskog plana, k.o. Novi Sisak, k.¢. 1861/5 1 1861/4).
Posiljke metalnog otpada koje ne moraju proci postupak rezanja se istovaruju u skladistu
metalnog otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 WPM (oznaka A2 u poglavlju V1. Nacrt
prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa, na Preslici katastarskog plana, k.0. Novi Sisak,
k.. 1861/51 1861 /4).

Za prihvat otpada na lokaciju gospodarenja otpadom odnosno za istovar se koriste postojeci
kranovi s magnetima i ostala radna oprema.

Nakon istovara otpada, ovjerava se prateca dokumentacija o otpadu, svi podaci o isporuci se
unose i verificiraju kroz SAP informacijski sustav te se radi unos podataka u elektronicki
ocevidnik o nastanku i tijeku otpada — e-ONTO.

Otpadna nepreradena/preradena $ljake iz procesa proizvodnje celika i preuzeta iz postupka
obrade koji se odvija na lokaciji od tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog
privremenog skladista tvrtke ABS Sisak d.o.0. uz pregled, kontrolu prate¢e dokumentacije o
otpadu

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Sustav upravljatkog nadzora sastoji se od kontrole nacina izvodenja tehnoloSkog procesa i
pisanih uputa za rad pri obavljanju tehnoloSkog procesa prihvata otpada te nadzora i
provjere ispravnosti uredaja i opreme koji se koriste za prihvat otpada.

Prihvat otpada 1 kontrolu radi rukovoditelj pripreme uloSka i kontrolor, a nadzor
tehnoloSkog procesa prihvata otpada provodi osoba odgovorna za gospodarenje otpadom.
Nadzorom se osigurava provjera ispravnosti poSiljke otpada i prateCe dokumentacije te
nacina izvodenja tehnoloskog procesa prihvata sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju
otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19, 98/19) 1 Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 81/20).
Mjere upravljatkog nadzora procesa prihvata otpada podrazumijevaju nadzor/kontrolu
pojedinih koraka pri prihvatu otpada kao §to je:

- provjera radioaktivnosti poSiljke otpada. S obzirom da postoji moguénost pojave
radioaktivnog oneciS¢enja u metalnom otpadu, implementirane su mjere 1 nadzor sadrzaja
radionuklida u metalnom otpadu, ali i u €eliku 1 €elicnim proizvodima. Sustav provjere
radioaktivnosti se sastoji od tri stacionarna portala za detekciju radioaktivnosti u metalnom
otpadu (Radiation Solutions RS200/300), a za nadzor radionuklida u gotovim proizvodima,
industrijskom otpadu (nepreradena S§ljaka, elektrope¢na praSina) kao 1 materijalima
koriStenim u procesu proizvodnje Celika (ferolegure, nemetalni dodaci i sl.) primjenjuju se
mobilni/prijenosni uredaji.

- vaganje otpada

- vizualni pregled svake posiljke otpada prije njezinog prihvata u skladiSte te po potrebi
kontrola kemijskog sastava dopremljenog metalnog otpada, ru¢nim XRF analizatorom
Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD
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- provjeru prate¢e dokumentacije o otpadu.

Upravljacki nadzor se sastoji i od kontrole nacina rada stacionarnog portala za detekciju
radioaktivnosti u metalnom otpadu kao i ostale opreme za nadzor radionuklida, kontrole
nacina redovnog odrzavanja i servisiranja uredaja i opreme za prihvat otpada u skladu s
posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Upute za rad
1.

o &

Pri prihvatu otpada obavezno provjeriti prate¢u dokumentaciju o otpadu. Provjera
ukljucuje da li je prateca dokumentacija ispravno popunjena i ovjerena od osobe koja
predaje otpad. Provjerom dokumentacije o otpadu utvrduje se cjelovitost i ispravnost
propisane prate¢e dokumentacije o otpadu koji se preuzima/prihvaca.

Napraviti vizualni pregled otpada koji se preuzima/prihvaca kako bi se ustanovilo
radi li se o otpadu koji je naveden/deklariran u prate¢oj dokumentaciji o otpadu.
Prihvaceni otpad se obavezno vaZe na cestovnoj ili zeljeznickoj vagi, ovisno o nacinu
dopreme.

Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomo¢nih materijala RU CEL 8.5/2
Pri prihvatu otpada obavezno provjeriti mogucnost radioaktivnog oneci$¢enje otpada
koji se preuzima/prihva¢a. Obavezno je pridrzavanje uputa iz dokumenta: Radna
uputa za kontrolu radioaktivnosti eli¢nog otpada RU CEL 8.5/8.

Po vizualnom pregledu otpada, provjeri prate¢e dokumentacije, provjeri
radioaktivnog oneciS¢enja otpada i vaganju otpada, otpad se ovisno o veli¢ini komada
metalnog otpada istovara:

» na za to odgovarajuce pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim
sustavom odvodnje oborinskih voda) povriine 750 m? koji je lociran
neposredno uz uredaj za rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare proizvodaca LTH.

» u skladiste metalnog otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 VPM-a.

Za istovar se koriste postojeci kranovi s magnetima 1 ostala radna oprema.

Tijekom prihvata/istovara otpada potrebno je dodatno napraviti vizualnu kontrolu
zaprimljenog otpada.

Ukoliko je u zaprimljenom otpadu zamije¢en/naden opasni otpad, utvrdena prisutnost
radioaktivnog oneciS¢enja piSe se reklamacija, obavjeStava osoba odgovorna za
gospodarenje otpadom 1 cijeli se tovar/posiljka otpada vraca posiljatelju.

Ukoliko otpad odgovora dogovorenim parametrima, po prihvatu, radi se unos
podataka u elektronicki ocevidnik o nastanku i tijeku otpada — e-ONTO.
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Tablica 6.2.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
2. SkladiStenje otpada prije postupka taljenja u elektrolu¢noj peci A2
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
1201 01 strugotine 1Vop}1101 koji sadrze 12 01 01 strugotine 1vop}1J01 koji sadrze
zeljezo zeljezo
12 01 99 otpad koji nije sp%91ﬁ01ran na 12 01 99 otpad koji nije spe:leﬁ(:lran na
drugi nacin drugi nacin
16 01 17 zeljezo 1 levgu.re koje sadrze 16 01 17 zeljezo 1 le:vgu}re koje sadrze
zeljezo zeljezo
ostale obloge i vatrostalni otpad ostale obloge i vatrostalni otpad
16 11 04 | iz metalurskih procesa, koji nije | 16 11 04 | iz metalurSkih procesa, koji nije
naveden pod 16 11 03* naveden pod 16 11 03*
17 04 05 zeljezo 1 Celik 17 04 05 zeljezo 1 Celik
191001 otpad od zeljeza i Celika 1910 01 otpad od zeljeza i Celika
1912 02 zeljezo i levgqre koje sadrze 1912 02 zeljezo 1 levgu're koje sadrze
zeljezo zeljezo
2001 40 metali 2001 40 metali
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr.)
RECIKLIRANIJE U PROIZVODNOM PROCESU
POPIS UREDAJA I OPREME ZA IZVODENJE METODE
VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACAi1 KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)
Damper JCB; 714 n/p Prijevoz otpada
Utovarivac JCB; 456HT n/p Utovar otpada
Bager na kota¢ima iI(IjB; JSAUTOTIER n/p Pretovar otpada sa polipom
Transportno vozilo | MAFI n/p Prijevoz Vulozne“ koare do
elektrolu¢ne peci
Danieli; Mosni - Iskrcaj metalnog otpada i
Kran 402 nosivost 15+ 15t p punjenje uloznih koSara
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Puro bakovi¢;
Mosni —nosivost 15 t

Iskrcaj metalnog otpada i

Kran 427 punjenje uloznih kosara

n/p

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Gradevina za skladiStenje metalnog otpada prije oporabe je oznacena oznakom A2 u
poglavlju VI. Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloSkih procesa na preslici katastarskog
plana, k.0. Novi Sisak, k.¢. 1861/51 1861/4.

Skladiste metalnog otpada je smjeSteno unutar Hale 1 i Hale 2 VPM-a. Za istovar otpada se
koriste postoje¢i kranovi s magnetima. Dimenzija prostora namijenjenog za skladiStenje
metalnog otpada je 11.088 m?, unutar kojeg je 6.269 m? korisnog prostora (boksova) za
skladiStenje otpada. Ostali dio prostora koristi se za kretanje kranova, pristup i kretanje
zeljeznickih 1 cestovnih vozila te kao manipulativni prostor za istovar otpada iz vozila.
Skladi$ni prostor ima ¢vrstu povrsinu i opremljen je opremom (strojevi 1 uredaji) za prihvat
I manipulaciju otpadom. Pristup do i unutar skladiSnog prostora je mogu¢ cestovnim i
zeljezni¢kim komunikacijskim pravcima.

Manipulacija metalnim otpadom na lokaciji skladiSta obavlja se pomo¢u mehanickih strojeva
unutar gradevine - kranovi sa magnetom i vozilima koja po potrebi sluze za prijevoz otpada
od mjesta prihvata otpada do mjesta privremenog skladistenje otpada odnosno do mjesta za
usitnjavanje — rezanje ve¢ih komada metalnog otpada.

Tehnoloski proces skladiStenja otpada obavlja se tako da se otpad skladisti u rasutom stanju,
u boksovima, u hrpama koje su formirane prema svojstvu i vrsti otpada koji se zaprima na
lokaciju i koji se koristi za pripremu ulozne koSare za elektrolu¢nu pe¢. Hrpe metalnog
otpada formiraju se pomocu krana tako da se prati visina, stabilnost hrpe, odnosno hrpe se
formiraju tako da se ne dozvoli rasipanje otpada na prometne/manipulativne povrsine.
Maksimalna, teoretska, visina formiranja hrpi je do 8 m, no zbog manipulativnih i
sigurnosnih uvjeta, uobicajeno se hrpe formiraju do visine oko 6 m.

Za vrste 1 koli¢ine otpada koji se prihvaca i skladisti na lokaciji gospodarenja otpadom vodi
se elektronicki ocevidnik o nastanku i tijeku otpada u e-ONTO aplikaciji po klju¢nom broju,
s pripadaju¢om dokumentacijom o otpadu.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloskog procesa skladiStenja podrazumijeva kontrolu skladistenja metalnog
otpada po hrpama i smjestaj otpada na prostor predviden za skladistenje otpada/metalnog
otpada.

Nadzor skladiStenja metalnog otpada podrazumijeva i dodatnu kontrolu kvalitete te
veli¢ine komada metalnog otpada na skladiStu kako bi se isti prije oporabe mogli izdvojiti
1 rezati na veli¢inu koja je zadana gabaritima ulozne koSare za elektrolu¢nu pe¢. Nadzor
skladista metalnog otpada obavlja voditelj pripreme uloska i kontrolor §to obuhvaca
kontrolu stabilnosti hrpa otpada odnosno rasipanja otpada s hrpa na
prometne/manipulativne povrSine unutar gradevine i provedbu pisanih uputa za rad pri
obavljanju tehnoloskog procesa skladistenje metalnog otpada.

Upravljacki nadzor nad postupkom skladiStenja metalnog otpada te obavljanje
tehnoloskog procesa skladistenja sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom
(NN 94/13, 73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 81/20) nadzire
osoba odgovorna za gospodarenje otpadom. Sustav upravljackog nadzora sastoji se od
kontrole nacina izvodenja tehnoloskog procesa skladiStenja i provedbe pisanih uputa za
rad pri obavljanju tehnoloskog procesa skladiStenje metalnog otpada.

Mjere upravljackog nadzora procesa skladiStenja metalnog otpada podrazumijevaju i
nadzor/kontrolu na¢ina odrZavanja i servisiranja uredaja i opreme te njihove ispravnosti,
a sve u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Upute za rad

1.

Pri preuzimanju otpada na skladiStenje obavezno se mora provjeriti prateca
dokumentacija o otpadu, kako bi se odredilo mjesto skladiStenja zaprimljene poSiljke
metalnog otpada.

Metalni otpad treba skladiStiti po vrsti 1 po svojstvima - sukladno Europskoj
specifikaciji za otpadni Celik, na za to predvidenom i1 oznaCenom mjestu — hrpi
metalnog otpada.

Pri istovaru, stavljanju otpada/metalnog otpada na odredenu hrpu kontrolira se
veli¢ina komada metalnog otpada te se formira stabilna hrpa metalnog otpada kako
ne bi doSlo do rasipanja otpada na prometne/manipulativne povrsine.

Ve¢i komadi metalnog otpada koji su izdvojeni iz hrpe odvoze se na postupak
usitnjavanja — rezanja.

Za vrste 1 koli¢ine otpada koji se prihvaca i skladisti na lokaciji gospodarenja
otpadom te u skladu sa provodenjem procesa oporabe metalnog otpada vodi se
elektronicki ocevidnik o nastanku i tijeku otpada u e-ONTO aplikaciji po kljuénom
broju.

Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomoénih materijala RU CEL 8.5/2.
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Tablica 6.3.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
3. Usitnjavanje - rezanje Skarama vec¢ih komada metalnog otpada A2.1.
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
120101 strugotine i opiljci koji sadrze 1201 01 | strugotine i opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo
12 01 99 otpad koji nije specificiran na 120199 | otpad koji nije specificiran na
drugi nacin drugi nacin
16 01 17 zeljezo i legure koje sadrze 16 01 17 zeljezo 1 legure koje sadrze
zeljezo zeljezo
17 04 05 zeljezo 1 Celik 17 04 05 zeljezo 1 Celik
191001 otpad od zeljeza i Celika 191001 otpad od Zeljeza i Celika
1912 02 zeljezo 1 legure koje sadrze 1912 02 zeljezo i legure koje sadrze
zeljezo zeljezo
2001 40 metali 20 01 40 metali
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
RECIKLIRANIJE U PROIZVODNOM PROCESU
POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA IZVODENJE METODE
VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA i1 KAPACITET NAMIENA
TIP (tona/dan)
v Lindemann; LU Usitnjavanje otpada prije
Skare 810/800 t 441 oporabe
Utovarivac JCB; 456HT n/p Pretovar metalnog otpada
) Prijevoz metalnog uloSka
Tranporter (3 kom) |MAFI; n/p do ELP
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Proces usitnjavanja metalnog otpada je oznaCen oznakom A2.1 u poglavlju VI. Nacrt
prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici katastarskog plana, k.o. Novi Sisak,
k.C. 1861/5 1 1861/4. Usitnjavanje ve¢ih komada metalnog otpada odvija se na otvorenom
prostoru lokacije za gospodarenje otpadom. Usitnjavanje vecih komada metalnog otpada za
postupak taljenja u elektrolucnoj pec¢i obavlja se pomocu hidrauli¢nih Skara. Izdvojeni
komadi metalnog otpada koji prelaze zadane veli¢ine za ulaganje u ulozne koSare kojima se
puni elektrolu¢na pe¢, izdvajaju se i odvoze na za to odgovarajuce pripremljen plato -
betoniranu podlogu sa zatvorenim sustavom odvodnje oborinskih voda povrsine 750 m?, koji
je lociran neposredno uz uredaj za rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare - kapaciteta 63 t/h. Nakon
rezanja, metalni otpad se odvozi nazad na skladiSte otpada i na pripremu uloska za
elektrolu¢nu pec.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloSkog procesa usitnjavanja - rezanja metalnog otpada, provodi voditelj
pripreme uloska i kontrolor. Upravljacki nadzor obavljanja tehnoloskog procesa usitnjavanja
- rezanja metalnog otpada sukladno Zakonu o odrZivom gospodarenju otpadom (NN 94/13,
73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 81/20) provodi osoba
odgovorna za gospodarenje otpadom.

Nadzorom se osigurava kontrola nacina pripreme sirovine/otpada za metalni ulozak za
elektrolu¢nu pec¢ te kontrola nac¢ina provjere ispravnosti uredaja i opreme. Tijekom odvijanja
tehnoloskog procesa usitnjavanja — rezanja metalnog otpada ukljuceni su i interni alarmi —
zvuéni signali koji upozoravaju na opasnost tijekom izvodenje procesa.

Mjere upravljackog nadzora procesa usitnjavanja - rezanja metalnog otpada podrazumijevaju
1 nadzor/kontrolu na¢ina odrzavanja i servisiranja uredaja i opreme te njihove ispravnosti, a
sve u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od poZara.

Upute za rad

1. Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomoénih materijala RU CEL 8.5/2

2. Obavezno je pridrzavanje uputa iz dokumenta: Radna uputa za pripremu lijevanja
gelika RU CEL 8.5/4.

3. Tijekom odvijanja tehnoloSkog procesa usitnjavanja — rezanja metalnog otpada
ukljuciti interni alarm — zvu¢ni signal.
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Tablica 6.4.

br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA ‘ OZNAKA
4 Recikliranje/obnavljanje otpada postupkom taljenja u elektrolu¢noj A2
) peci — dobivanje taline ¢elika -
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI NAZIV OTPADA KLJUCNI NAZIV OTPADA
BROJ BROJ
S 5 10 02 02 nepreradena Sljaka
12 01 01 strugotine i opiljci koji sadrze : :
zeljezo 10 02 07* kruti otpad od obrade plinova
koji sadrzi opasne tvari
L o 10 02 02 nepreradena Sljaka
1201 99 otpad koji nije specificiran na
drugi nadin 10 02 07* kruti otpad od obrade plinova
koji sadrzi opasne tvari
- ) ) 5 10 02 02 nepreradena Sljaka
16 01 17 zeljezo 1 legure koje sadrze : :
zeljezo 10 02 07* kruti otpad od obrade plinova
koji sadrzi opasne tvari
ostale obloge i vatrostalni otpad =~ 10 02 02 nepreradena Sljaka
16 11 04 iz metalurskih procesa, koji nije . kruti otpad od obrade plinova
naveden pod 16 11 03* 100207 koji sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena Sljaka
170405 zeljezo i Celik 10 02 07+ kruti otpad od obrade plinova
koji sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena Sljaka
191001 otpad od Zeljeza i Celika kruti otpad od obrade plinova
10 02 07* . .. .
koji sadrzi opasne tvari
) ) ) 10 02 02 nepreradena Sljaka
1912 02 zeljezo 1 legure koje sadrze : :
zeljezo 10 02 07* kruti otpad od obrade plinova
koji sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena Sljaka
2001 40 metali kruti otpad od obrade plinova
1002 07* . .. .
koji sadrZi opasne tvari
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr.)
Ostali produkti procesa recikliranja/obnavljanja otpadnih metala postupkom taljenja u
elektrolu¢noj peci su:
» Emisije onecis¢ujucih tvari u zrak: CO, NO., praskaste anorganske tvari, metali, te
postojani organski spojevi (POP) kao Sto su dioksini i furani (PCDD/F). Dimni
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plinovi elektrolucne peci procis¢avaju se u sustavu procis¢avanja dimnih plinova koji
je instaliran na lokaciji.

» Tehnoloske — rashladne vode, koje se najve¢im dijelom koriste u zatvorenom sustavu,
a manji dio vode (2,63%) se nakon uporabe i proc¢is¢avanja ispusta u vodotok.

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA I1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA1  KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
TAGLIAFERRI  —
BSE; AC Elektri¢ni 60 t/h

Elektrolu¢na pec Taljenje metala

luk, gornje punjenje,| 1.200 t/dan
ekscentri¢no dno

STG; AC Elektri¢ni Podesavanje  kemijskog

Lonac pec luk. eormie punienie 70 t/h sastava celika dodavanjem
P » BOTNJE PUIJEIS, |y 500 t/dan  |aditiva —  sekundarna
preljevni tip metalurgija

Sustav za dodavanje Doziranje ferolegura i

ferolegura i topitelja CVS; w/p topitelja
Uklanjanje  plinova iz
celika sa ciljem
. y poboljsavanja mehanickih
Postrojenje za|,,Vakuum Degaser* — 70 t/h s e ns . .
. . 1 fizi€kih svojstava tekuceg
otplinjavanje VD 1.200 t/dan |, . " o
celika prije kontinuiranog
lijevanja —sekundarna
metalurgija.
DEMAG-DANIELI,
Konti liiev CENTROMET; 60 t/h Lijevanje gotovog
. Trozilni s 1.200 t/dan | proizvoda

razdjelnikom

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Recikliranje/obnavljanje otpadnih metala postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi —
dobivanje taline celika obavlja se u zatvorenoj, natkrivenoj gradevini koja je oznacena
oznakom A2.2 u poglavlju VI. Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici
katastarskog plana, k.o. Novi Sisak, k.C. 1861/51 1861/4.

Recikliranje/obnavljanje otpadnih metala i spojeva metala obavlja se taljenjem u
visokouginkovitoj elektrolu¢noj peéi kapaciteta 60 t/h, na temperaturama od oko 1.600 °C.
Metalni otpad, nakon prijemne kontrole, zajedno sa dodacima koji poboljSavaju taljenje
metala (tzv. topitelji) i formiranje §ljake, se ulaze u kosSare odgovarajuceg oblika i volumena
sukladno kapacitetu pe¢i i tehnici ulaganja uloSka u pe¢.

U elektrolu¢nu pe¢ dodaje se i usitnjeni otpad obloga i1 vatrostalni otpad iz metalurskih
procesa (proces usitnjavanja/drobljenja provodi tvrtka La Cisa Zero Cento d.o.o., koja
posjeduje dozvolu za gospodarenje otpadom na lokaciji (Klasa: UP/I-351-01/19-20/02,
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Urbroj: 2176/01-08/11-19-11, Sisak, 21. lipnja 2019.), kako bi se smanjilo troSenje unutarnje
obloge elektrolucne peci.

Ulozne kosare su kapaciteta oko 40 m? (oko 27,5 t) &eli¢nog otpada. Ulozne kogare prevoze
se do pe¢i specijalno dizajniranim vuc¢nim vozilima koja su snabdjevena sustavom za
automatsko vaganje. Za jednu talinu se umecu prosje¢no 3 ulozne kosare odnosno za jedno
punjenje elektrolucne peci, za proizvodnju 60 tona rastaljenog celika, potrebno je uloziti u
pe¢ oko 66 tona metalnog otpada. Po punjenju pec¢i metalnim otpadom i dodacima za taljenje,
u pe¢ se spustaju grafitne elektrode koje se stavljaju pod napon. Elektrode napaja ,,Q-
ONE* sustav sa Cetiri modula izlaza 12,5 kA po modulu; ukupne snage 50 MW koji se napaja
sa 33 kV. Sustav napajanja peéi automatski se regulira putem kontrolnog sustava koji se
nadzire od strane ABS Sisak d.o.o. u kontrolnoj sobi. Taljenje zapocinje uspostavljanjem
elektricnog luka izmedu celicnog otpada i1 grafitnih elektroda koji razvija temperaturu
dovoljno visoku (oko 1.600 °C) da dode do taljenja metalne sirovine. Pe¢ se dodatno
zagrijava toplinom koja se oslobada kemijskim reakcijama u samoj talini, a takoder i kao
posljedica dodavanja (injektiranja) plinovitog kisika, prirodnog plina i ugljika u talinu, a §to
se kontrolira posebnim nadzornim sustavom. Proces dodavanja goriva obuhvaca jedinicu za
uvodenje kisika/plina (VLB) 1 ugljika (CarblJet) 1 upravljacki sklop za injektor. Tehnologija
injektiranja kisika i ugljika je kontrolirana pomoc¢u PLC-a. Automatizirana kontrola sustava
je vodena s BSE TopArc funkcijama (mjerenje stabilnosti luka) koje su integrirane u PLC/PC
kontrolni sustav s ciljem da optimiziraju dodavanje kisika i ugljika. Nakon sto je cjelokupna
sirovina rastaljena, oko 65-70 tona, talina se preljeva u lonac i otprema do Lonac pe¢i, gdje
se podesava kemizam celika dodavanjem potrebnih fero legura, a nastala Sljaka taljenjem
metalne sirovine se uklanja sa straznje strane pec¢i njenim naginjanjem pomocu hidraulicnog
sustava. Cijeli proces recikliranja/obnavljanja metalnog otpada u elektrolu¢noj peéi od prvog
ulaganja sirovine do zavr$nog izlijevanja taline i §ljake traje izmedu 60 1 70 minuta (tzv. ,,tap-
to-tap time*) te nakon toga krece novi ciklus taljenja. U okviru tehnoloskog procesa taljenja,
vrijeme potrebno za ulaganje sirovine je oko 5 minuta po uloznoj koSari, vrijeme potrebno
za izlijevanje taline je 10-12 min, a vrijeme potrebno za izlijevanje $ljake ($ljaka se izljeva u
dva navrata) je oko 10-15 min, ostalo vrijeme je vrijeme taljenja sirovine. Unutar 24 sata,
moguce je obaviti 20 postupaka taljenja.

Nakon podeSavanja kemijskog sastava celika u Lonac pe¢i, Sto se potvrduje analizom u
laboratoriju, lonac s talinom se prebacuje na ,,Vakuum Degaser, ¢ija je funkcija da
stvaranjem vakuuma iznad taline smanjuje parcijalni tlak plinova i na taj nacin izvlaci
zaostali vodik 1 dusik iz taline. Nakon "in line" mjerenja sadrzaja vodika, talina ide do
postrojenja za kontinuirano lijevanje gdje se dobiva konacan proizvod: celicna gredica
promjera od 180 do 410 mm 1 kvadratnih profila 160x160 1 170x170 mm, ukupne duZine do
12 metara. Na uredaju za kontinuirano lijevanje je dodatno instaliran SERT sustav koji se
koristi za automatsku regulaciju razine taline u kokilama s ciljem ujednacavanja brzina
lijevanja po Zilama 1 optimizacije brzine lijevanja ovisno o kvaliteti ¢elika.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Optimiziranje 1 vodenje procesnih parametara osnovnih faza procesa: taljenje metalnog
otpada, doziranje dodataka u pe¢, sekundarna metalurgija i kontinuirano lijevanje su
automatizirani. Redovito se kontrolira obloga elektrolu¢ne peci, koju je potrebno mijenjati
nakon 65-70 odradenih talina. Mjerenje parametara je direktno i kontinuirano, a podaci se
automatski registriraju 1 obraduju. Upravljanje procesnim parametrima taljenja je
automatizirano, a njime se upravlja preko upravljackog sustava sa SCADA suceljem
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baziranom na WIN CC-u. Automatizirani sustav nadzora minimizira moguénost akcidentnih
situacija. Postupanje u akcidentnim situacijama je propisano u dokumentima - Procjena
rizika zaStite na radu i zaStite od pozara te TehnoloSkim uputama za strojeve i uredaje.
Upravljacki nadzor nad tehnoloskim procesom taljenja vodi rukovoditelj proizvodnje.

Osim upravljackog nadzora, ABS Sisak d.o.o. provodi sve potrebne mjere odrzavanja i
servisiranja uredaja i opreme te vodi racuna o njihovoj ispravnosti, a sve u skladu s posebnim
propisima zastite na radu i zaStite od pozara.

Upravljacki nadzor obavljanja tehnoloSkog procesa taljenja metalnog otpada sukladno
Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o
gospodarenju otpadom (NN 81/20) provodi osoba odgovorna za gospodarenje otpadom, a
isti obuhvaca kontrolu nacina izvodenja tehnoloskog procesa i nafina provjere ispravnosti
uredaja i opreme sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17,
14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 81/20).

Upute za rad

U postupku recikliranje/obnavljanje otpadnih metala i spojeva metala postupkom taljenja u
elektrolu¢noj pec¢i obavezno je pridrZzavanje uputa prema ISO 9001 :2015 kako slijedi:

- Postupak proizvodnje ¢elika PSK CEL 8.5

- Postupak upravljanja opremom za nadzor, mjerenje 1 ispitivanje PSK KAL 8.1.5.

- Postupak odrzavanja opreme i objekata PSK ODR 7.1.3.

- Radna uputa za pripremu sirovine i pomo¢nih materijala RU CEL 8.5/2

- Radna uputa za proizvodnju &elika u elektrolu¢noj pe¢i RU CEL 8.5/3

- Radna uputa za pripremu lijevanja celika RU 8.5/4

- Radna uputa za lijevanje ¢elika RU 8.5/5

- Radna uputa za proizvodnju ¢elika u vakuum postrojenju RU 8.5/7

- Radna uputa za kontrolu radioaktivnosti ¢eli¢nog otpada RU CEL 8.5/8

- Radna uputa za proizvodnju &elika na metalurgiji lonca RU CEL 8.5/9
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Tablica 6.5.
br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe

S navedenim pod R1 — R11 A3
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
10 02 02 nepreradena Sljaka 10 02 02 nepreradena Sljaka

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANIJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VAN PROII;\égg]ACA i IESA]I;AAIinFR%I”}H NAMIJENA
UREDAJA/OPREME TIP i)
Bager na kotacima JCI?EI{ESRAEETO n/p Pretovar otpada
Damper JCB; 714 n/p Prijevoz otpada
Utovarivac JCB; 456HT n/p Utovar otpada
Transportno vozilo MAFI n/p Prijevoz otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpadna nepreradena/preradena Sljaka iz procesa proizvodnje Celika i preuzeta iz postupka
obrade koji se odvija na lokaciji od tvrtke ovlastene za obradu se izuzima s otvorenog
privremenog skladista tvrtke ABS Sisak d.o.o. koje je ozna¢eno oznakom A3 u poglavlju
VI. Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici katastarskog plana, k.o.
Novi Sisak, k.¢. 1861/5.

Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R1 — R11
podrazumijeva postupak prethodne obrade sortiranja, odvajanja sljake u svrhu razmjene,
odnosno primjene postupka oporabe van mjesta nastanka/obrade otpada. Nakon sortiranja,
odvajanja §ljaka se utovaruje u transportno vozilo 1 dalje odvozi van lokacije tvrtke ABS
Sisak d.o.0. na daljnju oporabu.

Tehnoloski proces odvajanja/sortiranja provodi se bagerima te sa utovarivac¢ima.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloSkog procesa

Upravljacki nadzor obavljanja tehnoloskog procesa sortiranja/odvajanja otpada sukladno
Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o
gospodarenju otpadom (NN 81/20) provodi osoba odgovorna za gospodarenje otpadom, a
isti obuhvaca kontrolu nacina izvodenja tehnoloskog procesa i na¢ina provjere ispravnosti
uredaja i opreme sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17,
14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 81/20).

Osim upravljackog nadzora, ABS Sisak d.o.0. provodi sve potrebne mjere odrzavanja i
servisiranja uredaja i opreme te vodi racuna o njihovoj ispravnosti, a sve u skladu s
posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Sustav upravljackog nadzora sastoji se od kontrole nacina izvodenja tehnolosSkog procesa i
pisanih uputa za rad i za obavljanje tehnoloskog procesa.

Strojevima koji se koriste za manipulaciju otpadom rukovat ¢e samo stru¢no osposobljeni
radnici.

Upute za rad

Upute za rad:

- prije pocetka sortiranja/odvajanja otpada potrebno je provjeriti ispravnost strojeva

- prije poCetka sortiranja/odvajanja otpada mjesto obrade otpada potrebno je tako
organizirati da se onemoguci rasipanje otpada izvan prostora obrade - privremenog
skladista,

- odvajanje/sortiranje i manipulaciju otpadom provoditi na na¢in koji onemogucuje
nastajanje znacajnih emisija praSine, akcidentnih oneciS¢enja 1 drugih Stetnih
djelovanja na okolis te po potrebi polijevati otpad

- prilikom zahvacanja materijala te njegovog premjestanja osigurati dovoljno
prostora za siguran prolaz utovarivaca i bagera,

- strojevima i vozilima koji se koriste za manipulaciju otpada, u rasutom stanju,
smiju rukovati samo stru¢no osposobljeni radnici,

- djelatnici koji rukuju strojevima moraju primjenjivati sva pravila i upute za rad na
siguran nacin,

- za vrijeme rada zabranjeno je zadrzavanje u djelokrugu rada stroja te njegovo
odrzavanje, popravljanje,

- zavrijeme rada radnik mora nositi zaduZena osobna zastitna sredstva,

- U slucaju zastoja ili kvara stroja, potrebno je obavijestiti odgovornu osobu za
gospodarenje otpadom na lokaciji.
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V. OBVEZE PRACENJA EMISIJA I OSTALE OBVEZE

Tablica 7.

ZRAK

OBVEZA

DA — RjeSenje o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-
02/64; Urbroj: 517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zaStite
okolisa i energetike, od 18. veljace na 2018. godine.

Rjesenje o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole Klasa:
UP/I-351-02/20-45-08, Urbroj: 517-03-1-3-1-20-3,
Ministarstvo gospodarstva i odrzivog razvoja, od 20. studenog
2020. godine.

Tocka 1.4.1. propisan je sustav pracenja (monitoring) emisija
u zrak, a u tocki 2.1. propisane su grani¢ne vrijednosti emisija
u zrak. Sukladno navedenom RjeSenju propisano je pracenje
emisija u zrak na slijede¢im mjestima ispustanja:

- Ispust elektrolu¢ne peci (Z-1)

- Ispust lonac peéi (Z-2)

- Ispust uredaja za lozenje - kotlovnica Celi¢ane (Z-3)

Mjerenje na ispustu elektroluéne pe¢ (Z-1) potrebno je
provoditi najmanje jedanput u tri godine na slijedece
parametre:

- PraSkasta tvar

- Ugljik monoksid (CO)

- Oksidi dusika izrazeni kao NO>

- Ziva (Hg)

- Dioksini i furani PCDD/PCDF

Mjerenje na ispustu lonac peéi (Z-2) potrebno je provoditi
najmanje jedanput u pet godina na slijedece parametre:

- Oksidi dusika izrazeni kao NO2

- Ugljik monoksid (CO)

- Praskasta tvar

Mijerenje na ispustu iz dimovoda kotlovnice Celi¢ane (Z-3)
potrebno je provoditi najmanje jedanput u dvije godine na
slijedece parametre:

- Oksidi dusika izrazeni kao NO2

- Ugljik monoksid (CO)

- Dimni broj

VODA

DA - RjeSenje o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-
02/64; Urbroj: 517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zaStite
okolisa i energetike, od 18. veljae na 2018. godine.

RjeSenje o izmjeni i dopuni uvjeta okoliSne dozvole Klasa:
UP/1-351-02/20-45-08, Urbroj: 517-03-1-3-1-20-3,
Ministarstvo gospodarstva i odrzivog razvoja, od 20. studenog
2020. godine.
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Tocka 1.4.2. propisan je sustav pracenja emisija u vode/sustav
javne odvodnje, a u tocki 2.2. propisane su grani¢ne vrijednosti
emisija u vode/sustav javne odvodnje.

ABS Sisak d.0.0. ima vlastiti sustav za pripremu vode za svoje
tehnoloSke potrebe, kao i1 sustav za obradu otpadnih voda.
Voda se najve¢im dijelom koristi u zatvorenom sustavu, a
manji dio vode (2,63%) se nakon uporabe i ¢iS¢enja ispusta u
vodotok, u skladu s NRT.

Za tehnoloske potrebe u ABS Sisak d.o.o. koristi se voda
zahvacena iz rijeke Save, a priprema vode za tehnoloske
potrebe Celi¢ane obuhvada:

- taloZenje necistoca iz zahvacene vode u taloznim
bazenima (izdvajanje grubih suspendiranih Cestica bez
dodavanja sredstava za flokulaciju i sedimentaciju)

- bistrenje  vode u akceleratoru Al-sulfatom i
elektrolitima (za direktno/sekundarno hladenje na konti
lijevu,

- omekSavanje/dekarbonizacija  vode  dodavanjem
Ca(OH): i filtracijom kroz pjescane filtre (uporaba u
zatvorenom sustavu hladenja — pe¢i i primarno hladenje
na konti lijevu).

- Sustav za pripremu vode za tehnoloSke potrebe
Celi¢ane primjeren je potrebama primijenjenog procesa
proizvodnje Celika i najboljim raspolozivim tehnikama.

OneciS¢enje otpadnih voda kontrolira se na zajednickom
ispustu nakon talozenja krutih Cestica i odmasc¢ivanja.

Najveci dio rashladne vode u Celi¢ani koristi se u zatvorenom
sustavu hladenja, Sto je u skladu s NRT.

Primijenjene tehnike obrade otpadnih voda su u skladu s NRT.
U skladu s Rjesenjem o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-
03/17-02/64; Urbroj: 517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zastite
okolisa i energetike, od 18. veljace 2018. i RjeSenjem 0 izmjeni
i dopuni uvjeta okolisne dozvole Klasa: UP/I-351-02/20-45-
08, Urbroj: 517-03-1-3-1-20-3, Ministarstvo gospodarstva i
odrzivog razvoja, od 20. studenog 2020. godine, ispitivanje
emisija u vode prati se na kontrolnom oknu V1, iz trenuta¢nog
uzorka, Sest puta godi$nje na sljedece onecis¢ujuce tvari:

- suspendirana tvar

- zeljezo

- cink

- nikal

- ukupni krom

- ukupni ugljikovodici

- pH

- BPKs

- KPK

- TeSko hlapive lipofilne tvari

Uzorkovanje 1 mjerenje moZze obavljati samo ovlasteni
laboratorij.
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Uvjeti privremenih emisija iznad propisanih koli¢ina 1
grani¢nih vrijednosti nisu dopusteni

MORE Nije propisana.
TLO Nije propisana.
SUSTAV JAVNE Sve otpadne vode (rashladne, tehnoloske i sanitarne) ispustaju

ODVODNJE OTPADNIH
VODA

se putem mjeSovitog sustava odvodnje kolektorima javne
odvodnje A, B i C. Na spoju kolektora javne odvodnje otpadne
vode se prethodno proci$¢avaju na separatoru ulja i masti, a
prije spoja s kolektorom javne odvodnje A. Kolektori javne
odvodnje se ispustaju putem uredenog ispusta V1 u otvoreni
kanal — rijeku Savu.

OSTALO

SIGURNOSNO PREVENTIVNE MJERE

U tvrtki ABS Sisak d.o.o0. provodi se sustav 9001:2015. U
skladu s navedenim sustavima provode se trajne i sustavne
aktivnosti na kontroli kvalitete proizvoda i zastite okolisa,
poboljSanju organizacijskih procesa u skladu sa zahtjevima
trziSta pri ¢emu se posStuju propisi sigurnosti.

U okviru navedenih sustava propisane su i sigurnosno
preventivne mjere. Za svaku tehnolosku operaciju izradene su
detaljne upute za rad 1 zaStitu na radu. U postrojenju
postavljene su sigurnosno tehni¢ke oznake opasnosti i obveza
koriStenja zaStitnih sredstava te postupanja sukladno zastiti na
radu.

Ostale sigurnosno preventivne mjere koje se provode u tvrtki
ABS Sisak d.o.0. obuhvacaju sljedece:

e Strojevi i uredaji te strojevi i uredaji s povecanim
opasnostima redovito se ispituje na ispravnost.

e Sustavi zaStite od pozara (vatrodojava, stacionarni
sustavi za gaSenje pozara i vatrogasni aparati) redovito
se odrzavaju 1 ispituju na ispravnost i funkcionalnost.

e Sviradnici osposobljeni su za provodenje preventivnih
mjera zastite od poZara

e Svi radnici su osposobljeni za rad na siguran nacin
sukladno radnom mjestu

e Svi radnici prolaze propisani program edukacije
postupanja po radnim operacijama koje su ukljucene u
pojedinim tehnoloskim procesima.

e Svi radnici prolaze redovitu lije¢nicku kontrolu,
sukladno uvjetima koji su propisani za njihova radna
mjesta.

e Svi radnici upoznati su s primjenom zastitnih mjera na
ocuvanju okolisa, politikom zastite okoliSa, sustavom
gospodarenja otpadom na lokaciji kao i postupcima u
slucaju akcidentnih situacija.
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VI. NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH
PROCESA
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. Slika 1. Prostorni razmjestaj tehnoloskih pos‘EL-lpka gospodarenja otpadom na lokaciji tvrtke ABS Sisak d.o.o., Izvor: www.dgu.hr

Tumac pozicija:

Al a - Zeljezni¢ki ulaz — prihvat otpada

Al b - cestovni ulaz - prihvat otpada

A2 - skladiStenje otpada prije bilo koje od postupaka oporabe navedenim pod R1 -R12
A2.1. - usitnjavanje — rezanje $karama ve¢ih komada metalnog otpada

A2.2. —recikliranje/obnavljanje otpadnih metala postupkom taljenja u elektrolu¢noj peci
A3 - sortiranje/odvajanje otpada u svrhu razmjene
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NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA \
\ § UVECAN PRIKAZ|NA KOFIJ| KATASTARSKOG PLANA K2 185175, k.o.Novl Slsak ‘

Tumac pozicija:

Al a - prihvat otpada - Zeljezni¢ki ulaz

Al b - prihvat otpada - cestovni ulaz

A2 - skladiStenje otpada prije postupka taljenja u elektrolu¢noj pe¢i - Hala 1 i Hala 2 VPM-a

A2.1. - usitnjavanje — rezanje §karama ve¢ih komada metalnog otpada

A2.2. - recikliranje/obnavljanje otpada postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi — dobivanje taline ¢elika
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GLAVNI ULAZ NA \
LOKACIJU \

- \
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\
\
1\
\\ .
W k& 1861/4
\ k.o. Novi Sisak '
A\
\
\
LEGENDA: t

P évrsta podloga van gradevina‘
= mm OQrada oko lokacije \

- === granica katastarske cestice ‘

Ala -prhvat otpada - Zeljeznicki ulaz “‘

Alb - prihvat otpada - cestovni ulaz b ——
A2 - skladistenje otpada prije postupka P —— -
talienja u elektroluénoj pedi E 7/ -
- Hala 1 VPM-a \ 7 k.C. 1861/5
AZ.1. - usitnjavanje - rezanje skarama 4 : .
: k.o. Novi Sisak

vecih komada metalnog otpada ‘
AZ2.2. -recikliranje/obnavljanje otpadnih metala -
postupkom taljenja u elektroluénoj pedi \
- dobivanije taline Gelika \

NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA M 1:2000
UVECANI PRIKAZ NA KOPLJI KATASTARSKOG PLANA k& 1861/4 i 1861/5, k.0 Novi Sisak

\
\
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VII.

detektirana radioaktivnost

SHEME TEHNOLOSKIH PROCESA

PRIHVAT OTPADA Al

l

la
zeljeznicki ulaz

'

1b

cestovni ulaz
vizualni pregled otpada

vaganje

usitnjavanje

pregled prate¢e dokumentacije
izdvajanje metalnog otpada za

odbijanje < detekcija radioaktivnosti
primitka eld

otpada/povrat nijevdetektirana radioaktivnost
posiljke

\ 4

A 4

SKLADISTENJE OTPADA A2

iskrcaj otpada pomoc¢u mosnih kranova
razvrstavanje/sortiranje otpada na hrpe po
vrsti i svojstvu metalnog otpada
izdvajanje ve¢ih komada metalnog otpada za

A 4

interni
prijevoz

usitnjavanje
priprema metalnog uloska za elektrolu¢nu pe¢

A 4

rezanje otpada na dimenziju ulozne

USITNJAVANIJE METALNOG
OTPADA A2.1.

kosare prije postupka oporabe
priprema metalnog uloska za
elektrolu¢nu pec

OPORABA METALNOG OTPADA A2.2.

metalnog
uloska

A 4

taljenje u elektrolucnoj peci

?

TEHNOLOSKI OSTATAK

TALINA
daljnja obrada/dorada taline

A 4

OTPAD ZA DALINJU OBRADU

\ 4 A 4

privremeno OPORABA SLJAKE A3
skladistenje sortiranje/odvajanje,
elektropecéne prasine | | utovar i otprema sa
do otpreme sa lokacije
lokacije
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VIiIl. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA
OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola za
gospodarenje otpadom, prostor ¢e se dovesti u prvobitno stanje sukladno Zakonu o gradnji (NN
153/13, 20/17, 39/19, 125/19).

Sukladno Zakonu o gradnji (NN 153/13, 20/17, 39/19, 125/19):

- gradenje je izvedba gradevinskih 1 drugih radova (pripremni, zemljani, konstruktorski,
instalaterski, zavrSni te ugradnja gradevnih proizvoda, opreme ili postrojenja) kojima se
gradi nova gradevina, rekonstruira, odrzava ili uklanja postojeca gradevina;

- uklanjanje gradevine ili njezina dijela je izvedba radova razgradnje gradevine ili njezina
dijela s mjesta na kojem se nalazi, uklju¢ivo 1 gospodarenje zateCenim otpadom u
gradevini i na gradevnoj Cestici, te gradevnog materijala i gradevnog otpada nastalog
razgradnjom gradevine sukladno propisima kojima se ureduje gospodarenje otpadom,
te dovodenje gradevne Cestice, odnosno zemljista na kojem se nalazila gradevina u
uredno stanje.

Uklanjanje postrojenja ukljucuje praznjenje, ¢iS¢enje i rastavljanje nepotrebnih nadzemnih i
podzemnih struktura, ukljucujué¢i 1 ostatke glavnih 1 pomo¢nih tvari koje sudjeluju u
tehnoloskom procesu, odvoz i zbrinjavanje otpada te pregled i analizu terena na lokaciji. Krajnji
cilj je uklanjanje i zbrinjavanje svih materijala s lokacije postrojenja koji bi mogli predstavljati
opasnost za okoli$, i to na nacin koji ne¢e prouzrociti novo oneciséenje.

U slucaju zatvaranja i razgradnje postrojenja za koje je izdana dozvola za gospodarenje
otpadom, izradit ¢e se Program razgradnje koji ¢e obuhvatiti sljedece aktivnosti:
1. obustavu rada postrojenja, uklju¢ujuéi sve tehnoloske procese, procese skladiStenja i
pomocne procese
2. praznjenje gradevine za skladiStenje otpada i spremnika izvan gradevine

3. uklanjanje i propisno zbrinjavanje otpada putem ovlastenih pravnih ili fizickih osoba -
obrtnika

4. CciS¢enje gradevine

5. rastavljanje i uklanjanje opreme/spremnika

6. ruSenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

7. odvoz i zbrinjavanje otpada (gradevinski, metalni, opasni) putem ovlaStenih pravnih ili
tizickih osoba - obrtnika

8. pregled lokacije i ocjena stanja okoliSa

9. ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢is¢enju lokacije.

Program razgradnje ukljucivat ¢e 1 analizu 1 ocjenu stanja okoliSa u cilju odredivanja razine
oneciS¢enja 1 potrebe za sanacijom zemljiSta. Po izvrSenoj analizi i ocjeni stanja, ukoliko je
potrebno, provest ¢e se sanacija lokacije prema detaljno razradenom Programu sanacije.

Mijere nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupka za koje je izdana dozvola,
propisane su Rjesenjem o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-02/64; Urbroj: 517-06-2-2-
1-18-24, Ministarstvo zastite okolisa i energetike, od 18. veljace na 2018. godine ABS Sisak
d.o.0. duZan je po prestanku obavljanja djelatnosti oporabe metalnog otpada u roku od 12
mjeseci iz gradevine 1 s lokacije odvesti 1 na zakonom propisan nacin obraditi otpad koji je
zaostao na lokaciji uslijed oporabe metalnog otpada.

77/81



IX. IZRACUNI

a) ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA

Nije propisana obveza koristenja sekundarnog spremnika.

b) KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA

Skladiste metalnog otpada je smjesteno unutar Hale 1 1 Hale 2 VPM-a.

Za istovar otpada se koriste postojeci kranovi s magnetima.

Dimenzija prostora namijenjenog za skladistenje otpada je 11.088 m?, unutar kojeg je 6.269 m?

korisnog prostora za skladiStenje otpada.

Ostali dio prostora koristi se za kretanje kranova, pristup i kretanje Zeljeznickih i1 cestovnih
vozila te kao manipulativni prostor za istovar otpada iz vozila.

Povriina korisnog skladignog prostora unutar Hale 1 je PnaLa1 = 1.333 m?, a unutar Hale 2 je
PhaLa2 =4.936 me.

Zapremina skladista otpada smjestenog u Hali 1 i Hali 2 VPM-a iznosi:

Ukupna zapremina skladiSnog prostora, u Hali 1 1 Hali 2 VPM-a za privremeno skladiStenje
otpada je sljede¢ih dimenzija:

Vsp = (PHaLAL + PHaLA?) X V
Vsp=6.269 m?x 8 m =50.125 m*

Zapremina korisnog prostora skladista (Vksp ) iznosi
Vksp = Vksp X 0,75

Vksp=50.125 m® x 0.75
Vksp = 37.614 m®

Ukupna zapremina korisnog prostora skladista na lokaciji iznosi: 37.614 m?, a isti je prikazan
u Prilogu VI. Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa - 0znaka A2.

Otpadna nepreradena/preradena §ljaka Se izuzima s otvorenog privremenog skladista tvrtke
ABS Sisak d.o.o.
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X. PRILOZI
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Prilog 1. Preslika dokumenta o ¢lanstvu u komori nositelja izrade elaborata

eafte

e

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA
INZENJERA STROJARSTVA

Klasa: 035-04/19-01/ 1629
Urbroj: 503-351-19-1
Zagreb, 20. svibnja 2019.

Hrvatska komora inZenjera strojarstva na temelju &lanka 159. Zakona o
opcem upravnom postupku ("Narodne novine", br. 47/09), po zahtjevu koji je podnio
Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., Zagreb, Vladimira Ruzdjaka 20, izdaje

POTVRDU

1. Uvidom u sluzbenu evidenciju koju vodi Hrvatska komora inZenjera
strojarstva razvidno je da je Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., OIB
63435659967, Zagreb, upisan u Imenik ovlastenih inzenjera strojarstva,
s danom upisa 15.06.2009. godine, pod rednim brojem 1629, te je
stekao pravo na uporabu strukovnog naziva "ovlasteni inzenjer
strojarstva”, zaposlen u TEHNOEKSPERT d.o.0., Zagreb.

2. Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik oviastenih inZzenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1629 nije u statusu mirovanja &lanstva u
Hrvatskoj komori inZenjera strojarstva.

3. Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik ovlastenih inZenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1629 nije pod stegovnim postupkom te
nema izre€enu mjeru privremenog ili trajnog oduzimanja prava na
obavljanje stru¢nih poslova ovlastenog inZenjera strojarstva.

4. Ova potvrda se moze koristiti samo u svrhu dokazivanja da je imenovani
aktivni &lan Hrvatske komore inZenjera strojarstva koja je pravna
sliednica Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu -
Razreda inzenjera strojarstva.

nika Komore:
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Prilog 2. Preslika dokaza o obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti nositelja
izrade elaborata

\ HOK
OSIGURANJE
POTVRDA O OSIGURANIU

Kristic Edvard
Vladimira Ruidjaka 20, 10000 Zagreb

Ugovaratel): HRVATSKA KOMORA INZENJERA STROJARSTVA, Zagreb, Ulica grada Vukovara 271

0IB: 26023027358

Osiguranik: Kristic Edvard

oiB: 634356553967

Predmet osiguranja: Profesionzlna odgovornost u arhitektonskim i inZenjerskim poslovima i
djelatnestima u prostornom uredenju | gradnji

Trajanje osiguranja: visegodisnje

Obratunsko razdoblje: 01.06.2021. - 31.05.2022.

Svota osiguranja za osnovno pokrice iznosi 1.000.000 kn po svakom Stetmom

Limit pokrica: dogadaju i 200,000 kn za fisto imovinsku Stetu. Ukolike u obavijanju struénih poslova
iz istog ugovora s naruiteljem, sudjeluje Zetiri ili vise osiguranika, a Stetu prouzrodi
jedan od njih, limit pokrica u tom slu€aju se povedava za 50 % i iznosi 1.500.000,00 kn
Ako jedan osigurani slucaj prouzroe dva, tri ili viSe osiguranika ukupni limit po tom
osiguranom slugaju jednak je zbroju njihovih pojedinatnih limita, a iznosi najvie do
6.000.000,00 kn po osiguranom slutaju

Agregatni limit: 3.000.000 kn za sve osigurane slufajeve ostvarens unutar osigurateljnog razdoblja

Premija i placanje premije: Visina premije i nacin placanja utwrdeni su Ugovorom o visegodisnjem obveznom
osiguranju ovlaitenih inZenjera strojarstva, ovlastenih voditelja gradenja, oviastenih
voditelja radova od profesionaine cdgovomosti u arhitektonskim i inZenjerskim
poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji od 17.5.2015. | Dodatkom
Ugovoru o visegodismjem osiguranju ovlastenih inZenjera strojarstva, inzZenjera
gradilizta i voditelja radova zakljufenim izmedu HOK osiguranja d.d. i Hrvatske
komore inZenjera strojarstva od 21, svibnja 2020.

Uvjeti: Uvjeti za osiguranje od profesionalne odgovernosti u arhitektonskim i inZenjerskim
poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji | Opéi uvjeti za osiguranje
imovine

Posebne napomenea: *pod profesionalnom odgovornoscu osiguranika pokrivena je i odgovornost za Stetu

koju bi mogao prouzrediti elaboratom gospodarenja otpadom koji je izradio

Ova potvrda izdaje se ma temelju skupne police osiguranja br. 13-0000011055.

OSIGURATELL:

U Zagrebu, 25.5.2021. e Tt
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